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D.2.1. - 1. PREDMET PRACI, IDENTIFIKACNI UDAJE

Cilem opravy je docileni plné¢ provozuschopnosti vtokového stavidla VD Halda,

Pocaply.
D.2.1-1.1 Udaje o stavbé:
Nazev stavby: Halda, Pocaply,
oprava vtokového stavidla
Vodni tok: Loucna
Ri¢ni km: 4,68

Misto stavby:

Halda, Pocaply, t.km 4,68, Poc¢aply nad Lou¢nou

1-03-03-1100-0-10

Hydrolog. ¢islo povodi:

Kraj: Pardubicky

K..: Pocaply nad Lou¢nou 747661

Obec s rozsit. pasob.: | Pardubice

Charakter stavby: Oprava — dil¢i technologické ¢asti VD (vtokové stavidlo Halda)
Ucel stavby: Oprava dil¢i strojné technologické casti vtokového stavidla VD

(obnova stavidla, cévovych ty¢i, revize zvedaciho mechanizmu
vcetné prislusenstvi a obnova PKO OK rdmu + pouchti + ZM vcetné
pfislusenstvi) bude provadéna =za ucelem docileni plné
provozuschopnosti vtokového stavidla VD Halda.

Cislo akee:

122250020

D.2.1-1.2

Udaje o stavebnikovi:

Vlastnik:
Pravo hospodaieni
pfislusi a investor akce:

Ceska republika

Povodi Labe, statni podnik

IC 70890005; DIC CZ70890005

Vita Nejedlého 951/8; Slezské Predmésti; 500 03 Hradec Kralové
a2 +420 495 088 111

Fax: +420 495 088 102

Provozovatel:

Povodi Labe, statni podnik
Zavod Pardubice

Cihelna 135; 530 09 Pardubice
2 +420 466 868 211

Provozovatel:
- vykon spravy a operativni
hospodateni prislusi

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Pardubice

Provozné technicky tisek Pardubice
Cihelna 135; 530 09 Pardubice

a +420 466 868 211

Provozovatel:
- vykon spravy a operativni
hospodareni zajist'uje

Povodi Labe, statni podnik

Zavod Pardubice — Provozné technicky tisek Pardubice
Provozni stiedisko Pardubice

Cihelna 135; 530 09 Pardubice

B +420 466 868 211
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D.2.1-1.3  Udaje o zpracovateli projektové dokumentace:

Hlavni projektant: PS PROFI s.1.0.

IC 26244918; DIC CZ26244918

Dalibor Fiala

sidlo: Traubova 1546/6, 602 00 Brno
provozovna: Podnasepni 457/1b, 602 00 Brno
2 +420545212310

Email: fiala@psprofi.cz

Autorizace: Ing. Jaromir Florian

Autorizovany inzenyr pro technologicka zafizeni staveb
Vedeny pod cislem 1001778 v evidenci autorizovanych osob u Ceské
komory autorizovanych inzenyrt a technikl ¢innych ve vystavbé

D.2.1.-2. VYCHOZIi PODKLADY

Pro projekt Halda, Poc¢aply, oprava vtokového stavidla byly vyuzity nasledujici projektové
podklady:

- Halda, Pocaply, oprava vtokového stavidla — zdmér opravy; rok 2025
zpracovatel Povodi Labe, statni podnik

- Provozni fad vodniho dila Halda na vodnim toku Lou¢na v .km 4,68;
rok 2020; zpracovatel Povodi Labe, statni podnik

- Cesky ufad zeméméficky a katastralni - vypisy z KN (www informace o parcele, stavbg)
- fotodokumentace projektanta a investora; www stranky

- archivni dokumentace Povodi Labe, statni podnik


mailto:fiala@psprofi.cz
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D.2.1.- 3. PODMINKY PRO STAVBU

Podminky a opatieni pro provedeni stavby:

1) Priprava stavenisté:

zfizeni pracovisté v prostoru vtokového stavidla Halda (dé€lici hraz mezi vakovym
jezem a ndhonem Halda, uzavér Halda - montazni prace na stavidle, provadéni
opravnych praci, potapécské prace, manipulace, docasnd deponie materialu, ...), p.c.
st.229, p.C. 450/6, 450/5, 451/10. Pracovisté je zajiSténo proti vstupu tietich osob
stavajicim oplocenim na levém bifehu u stavidla a oplocenim s vjezdovou
uzamykatelnou branou na d¢€lici hrazi — neni zapotiebi provadét dalsi opatieni.

zafizeni stavenisté (ohraniceni staveniSté) v prostoru na pravém biehu, zpevnéné plose
u MVE (vymezeny prostor 5x15m) p.¢.457/1, 451/12 (manipula¢ni prostor, skladové
prostory - 1x stavebni bunika + chemické WC, docasna deponie materialu, parkovani
vozidel stavby, ...) — dodasny zabor pozemku 75m? (stavebni butika 6x2m, chemické
WC 1x1m, ...). Staveni$té je zajiSt€no proti vstupu tietich osob stavajicim oplocenim
MVE a uzamykatelnou vjezdovou branou — neni zapotiebi provadéet dalsi opatieni.
napojeni na el. sit’ - zfizeni napojeni stavebniho rozvadéce s podruznym méfenim
v prostoru MVE Pocaply (napojeni u hrabaciho stroje) p.¢. st.230,

pristup na stavenist¢ bude z pravého bfehu u MVE (vymezeny prostor zafizeni
staveniSté - zpevnéna manipulacni plocha) p.c. 457/1, 451/12, p.c. st.230, 226 pies
ocelovou pochiiznou lavku na levy jezovy pilit, délici hraz ke vtokovému stavidlu Halda
p.C. st.226, 229, p.¢. 451/10, 450/6, 450/5

napojeni stavenisté (hlavni pristupova trasa stavenisté) - pravého bifehu (vymezené
plochy zafizeni staveni$té, manipulacni plochy, parkovisté stavby a nasledné pracoviste
vtokového stavidla Halda) p.€. st.230, 226, p.€. 457/1, 451/12 na dopravni infrastrukturu
obce Sezemice Pocaply bude nadale zajiStovat stavajici ostatni komunikace (s Zivicnym
povrchem) p.¢. 457/1

napojeni staveniSt¢ (pouze pro transport uzavéru nahonu Halda) — levého biehu
(pracovisté vtokového stavidla Halda) p.C. st.229 na dopravni infrastrukturu obce
Sezemice Pocaply bude zajist'ovat stdvajici nezpevnéna piistupova cesta (polni cesta)
p-€. 296/7,296/12, 296/13, 326, 456

prostor zafizeni staveniSté bude udrzovan v potradku bez zasahti do zpevnénych povrchii
pozemku.

2) Podminky provadéni praci:

préace budou probihat za provozu VD pifi nominalni hlading€ 218,70 m n.m.

b&hem opravy musi byt zachovam pratok do nahonu Halda 400-600 1/s (stavidlo nelze
uzaviit)!!!

vlastni vyména hradiciho uzavéru — vtokového stavidla bude provadéna pii vhodnych
hydrologickych podminkéch (na nezbytné¢ dlouhou dobu se srovnaji hladiny ve zdrzi
toku Lou¢na a v ndhonu do Haldy. Poté bude v tomto Casovém useku nahrazené
puvodni stavidlo novym. Pfed osazenim nového stavidla do vodiciho ramu
zabudovaného do stavebni ¢asti VD bude pod vodni hladinou za pomoci potapéci
provedeno oc€isténi rdmu tlakovou vodou.

prace budou probihat v prostoru vtokového stavidla, koryté toku Lou¢na — nahon Halda
(s ohledem na aktudlni hydrologickou situaci)

manipulace na VD budou po dobu opravy vtokového stavidla Halda provadény dle
stavajiciho manipulacniho fadu obsluhou VD Pocaply [uzévér bude po celou dobu
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opravy v provozu]. Po vyzvé objednatele (provozovatele) VD bude pii nepfiznivé
hydrologické situaci nebo prevadéni povodiovych prutoki (ptivalovych vod) vyklizeno
a zabezpeceno pracovisté vtokového stavidla a na pravém biehu, provedeno vyklizeni
odstavné plochy (vymezeny prostor zafizeni staveni§t¢ na pravém biehu 5x15m).
Opravované technologické zatizeni (vtokové stavidlo Halda, ... ) uzavéru ndhonu Halda
bude ponechano v provozu — manipulace bude po demontazi zvedaciho mechanizmu
umozinovat pomocna OK a fetézovy zvedak].

veskeré manipulace s uzavérem nahonu Halda pozadované zhotovitelem stavby béhem
opravy technologického zafizeni budou provadény po predchozim projednani
s provozovatelem VD a povéfenym pracovnikem OIC. Manipulace budou provadény
vyhradné pracovniky provozovatele.

ptevedeni povodiovych pritokt (ptivalovych vod) bude zajistovat:
o stavajici vakovy jez
o stavajici ndhon Halda, ...

PS 1. Cist strojni:

demontézni, opravné a montazni prace na vybraném strojné technologickém zatizeni
vtokového stavidla nahonu Halda (soustroji zvedaciho mechanizmu, stavidlo, cévové
tyCe, pouchy, ram stavidla — demontdze/montdze, opravné prace, PKO natérovy
systém1) bude probihat na stavbé v prostoru vtokového stavidla ndhonu Halda p.c.
st.229

opravné a vyrobni prace na strojn¢ technologickém zatfizeni uzavéru ndhonu Halda —
stavidlo (svarek), cévové tyce, kryty ZM + ZM levy + ZM pravy, soustroji ZM véetné
prisluSenstvi, ... + provedeni nové PKO natérovy systém 1, 2 (mimo komponenti
zhotovenych z materidlu nerez, mosaz, ...) budou probihat ve vyrobnim zavodé
zhotovitele

potapécské prace budou probihat v prostoru vtokového stavidla ndhonu Halda p.¢.
st.229; p.c. 450/6

» pracovnici Povodi Labe a obsluha VD budou provadét:

veSkeré manipulace se stavajicim vakovym uzavérem, MVE, vtokovym stavidlem
nahonu Halda, ... za béZného provozu a pii provadéni praci na uzavéru ndhonu Halda
umozni napojeni na el. sit’ v prostoru MVE Pocaply (napojeni u hrabaciho stroje) p.c.
st.230

obsluha (provozovatel, investor, objednatel) VD Pocaply seznami zhotovitele
s bezpe¢nostnimi riziky na pracovisti. Dale bude provadét odborny dohled a poradni
asistenci zhotoviteli (napt. pfi provadéni provoznich zkousek — opraveného uzavéru
vtokového stavidla Halda). Dale bude spolupracovat se zhotovitelem béhem vlastni
vymeény stavajiciho stavidla za nové — zajisti na nezbytn¢ dlouhou dobu srovnani
hladiny ve zdrZi toku Loucna a v nahonu do Haldy
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» zhotovitel bude zajist’ ovat kromé jiného:

= vyklizeni pracovisté vtokového stavidla ndhonu Halda, vymezené ploSe parkoviste
stavby (v prostoru zpevnéné pracovni plochy na pravém biehu u MVE) po vyzvé
objednatele (provozovatele) VD pfi nepiiznivé hydrologické situaci nebo prevadeéni
povodnovych pritokt (privalovych vod)

* instalace pracovniho leseni (pfipadné¢ zebtikl) p.¢. st.229

= stavebni rozvadéC s podruznym méienim

* manipulace (transport) na stavenisti pii provadéni praci

= uvedeni vymezené pracovni plochy (stavenisté) na pravém biehu u MVE do
puvodniho stavu

= ckologickou likvidaci veskerych odpadt vzniklych béhem stavby (zejména pouzitého
tryskaciho média se zbytky povrchové ochrany, ...) v souladu s platnou legislativou

3) zdvihaci a manipulacni zarizeni:

PS 1. Cdst strojni:

= t¢zkd bfemena — vtokové stavidlo, soustroji
zvedaciho mechanizmu, ... urCenych k opraveé /
vyméné, ... budou transportovdna za pomoci
autojefabu ze prostoru vtokového stavidla ndhonu
Halda (mista provadéni praci) na levy bieh — polni
cestu (nakladni vozidlo) a zpét (p.C. st.229, p.¢.396,
296/13). Odtud nakladni automobil ptepravi zdjmové
komponenty do zavodu zhotovitele k opravé. Pii
montazi vtokového stavidla a soustroji ZM bude
postupovano v opacném potadi.

= ostatni bfemena a drobny material - spojovaci materidl, ... budou dopravovany po plose
staveniSté (vymezeném prostoru stavenisté a v prostoru VD) v misté provadéni praci
manudlné

4) likvidace odpadii:

S veskerymi odpady bude nakldddno podle zakona - vyhlasky €. 93/2016 Sb.,
o odpadech v platném znéni a souvisejicich pravnich predpisi.

Pti praci v blizkosti vodni hladiny bude nutné zajistit, aby ropné produkty z pouzitych
mechanismt neznecist'ovaly vodni hladinu.

5) ostatni podminky (montazni):

Upozorniujeme na ztiZzeny piistup po nezpevnéné polni cesté po levém biehu vyuzitelnou
pro ptepravu uzavéru nahonu Halda (ndkladni vozidlo + autojetfab), cestu lze vyuzit za pfiznivé
meteorologické situace. Provozovatel VD Pocaply v piipad€ potfeby nabizi poskytnuti mistni
piepravy (pfevoz technologického zatizeni po polni cest€) traktor s vlekem.

Z divodu blizkého vedeni VN je nutné béhem jetabnickych praci dodrzet bezpe¢nou
vzdalenost od vedeni VN.
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Pro demontaz / montaz / pfesun vtokového stavidla nahonu Halda, soustroji zvedaciho
mechanizmu (pfesun materialu a zatizeni) z ramu stavidla nahonu Halda na nakladni vozidlo -
polni cestu (levy bieh) bude vyuzito autojefabu s paticnou nosnosti (pfedpoklad min 20t — uréi
zhotovitel). Hmotnost stavajiciho vtokového stavidla je cca 500kg, hmotnost zkompletovaného
zvedaciho mechanizmu véetné€ poucht cca 500kg. Vylozeni (polni cesta / ram stavidla) cca
10m.

Ptistup pracovnikl k ramu vtokového stavidla nahonu Halda — nad vodni hladinou bude
zajistén s vyuzitim pomocnych konstrukei (leSeni, lavky, zebiiky, ploSiny, ...). Uvedené prvky
musi nosnosti a stabilitou upevnéni zajistovat bezpecny pohyb osob.

Provadéni natérti musi byt za vhodnych klimatickych podminek dle doporuceni vyrobce
a pracovisté musi byt zajisténo tak, aby nedoslo pii aplikaci natéru k jeho znehodnoceni napf.
vlhkosti, destém, nizkou teplotou apod.

Pracovisté na VD musi byt vybaveno tak, aby bylo zabranéno znecisténi vodniho toku
Skodlivymi latkami (napf. norné sténa ve vyvaru VD, ochranné plachty, zasoba absorpcniho
materialu, ...). Pracovisté musi byt vybaveno odpovidajicim protipozarnim inventaiem (ru¢ni
hasici pfistroje, nddoba na hotlavy odpad, a pod.).

Potapécské prace (Cisténi ramu vtokového stavidla ndhonu Halda tlakovou vodou po
demontézi stavajiciho uzévéru) - veskeré prace pod vodni hladinou budou provadény za pomoci
profesionalnich potapéci s osvédcenim o ziskani profesni kvalifikace potapé¢ pracovni
69-014-H podle § 18 zakona ¢. 179/2006Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkl dal$iho
vzdelavani a o zméné nekterych zédkonii /zdkon o uznavani vysledki dalsiho vzdélavani/ ve
znéni zakona ¢. 53/2012Sb.
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D.2.1. - 3.1 TECHNICKE PODMINKY ODKAZEM

D.2.1.-3.1.1 Piehled zavaznych predpisi:
Pti ptipravé akce a jejim provadéni a pti pouziti mechanizac¢nich prostiedk je
nezbytné dodrzeni veskerych platnych pravnich predpist.

1) bezpecnost prace a zaiizeni, poZdarni ochrana:

e Vyhlagka & 601/2006 Sb., kterou se rusi vyhlaska Ceského ufadu bezpeénosti prace
a Ceského batiského uiadu ¢. 324/1990 Sb., o bezpecnosti prace a technickych zatizeni
pfi stavebnich pracich, ve znéni vyhlasky ¢. 363/2005 Sb., a vyhlaska ¢. 363/2005 Sb.,
kterou se méni vyhlaska Ceského ufadu bezpeénosti prace a Ceského banského ufadu

¢. 324/1990 Sb., o bezpecnosti prace a technickych zafizeni pti stavebnich pracich.

e  Zakon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dalsi pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi
pfi praci v pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpeCnosti a ochrany zdravi
pii c¢innosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zdkon o zajisténi
dalsich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci)

e Nafizeni vlady ¢. 591/2006 Sb., o blizS§ich minimalnich pozadavcich na bezpe¢nost
a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich.

e Naftizeni vlady ¢. 494/2001 ze dne 14. listopadu 2001, kterym se stanovi zpiisob evidence,
hlaSeni a zasilani zdznamu o Urazu, vzor zdznamu o Urazu a okruh organt a instituct,
kterym se ohlaSuje pracovni uraz a zasild zdznam o razu.

e Vyhlaska CBU ¢&. 447/2002 Sb., o hlaseni zavaznych udalosti a nebezpeénych stavii,
zavaznych provoznich nehod (havarii), zavaznych pracovnich turazti a poruch
technickych zafizeni.

e Vyhlaska ¢. 415/2003 Sb., kterou se stanovi podminky k zajisténi bezpecnosti a ochrany
zdravi pii praci a bezpecnosti provozu pfi svislé doprave a chuzi.

e Ustanoveni o bezpecnosti prace a ochran¢ zdravi pii praci zakona ¢. 262/2006 Sb.,
(Zékonik prace).

e Vyhlaska ¢. 361/2007 Sb., ktera stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnanct pii praci.

e Nafizeni vlady €. 101/2005 Sb., o podrobnéjsich pozadavcich na pracovisté a pracovni
prostiedi.

e Nafizeni vlady €. 362/2005 Sb., o bliZSich pozadavcich na bezpe¢nost a ochranu zdravi
pfi praci na pracovisti s nebezpecim padu z vySky nebo do hloubky.

e Nafizeni vlady ¢. 378/2001 Sb., kterym se stanovi blizsi pozadavky na bezpecny provoz
a pouzivani strojl, technickych zatizeni, pfistrojii a natadi.

e Nafizeni vlady ¢. 495/2001 Sb., kterym se stanovi rozsah a blizs§i podminky poskytovani
osobnich ochrannych pracovnich prostiedkli, mycich, cisticich a dezinfekénich
prosttedk.

e Nafizeni vlady ¢. 21/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
osobni ochranné prostiedky.

e Zakon €. 133/1985 Sb., o pozarni ochran¢ ve znéni pozdé¢jSich predpist a vyhlasek.

e  Vyhlaska 246/2001 Sb., o pozarni prevenci.

e Nafizeni vlady ¢. 11/2002 Sb., kterym se stanovi vzhled a umisténi
bezpecnostnich znacek a zavedeni signalti ve znéni pozdéjSich predpist.
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Zakon ¢. 258 ze dne 14. 7. 2000 o ochrané veiejného zdravi a o zméné
nekterych souvisejicich zékont.

Natizeni vlady ¢. 148/2006 Sb. o ochrané zdravi pied nepiiznivymi ucinky hluku
a vibraci.

Zakon 22/1997 Sb. ze dne 24. ledna 1997 o technickych pozadavcich na vyrobky.
Hygienické predpisy, zejména pak usneseni vlady ¢. 178/2001.

2) projektovani, stavebni i'dd, Zivotni prostiedi:

Zakon ¢. 183/2006 Sb. o izemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon).
Zakon €. 357/2008 Sb. o vykonu povolani autorizovanych architektli a o vykonu
povolani autorizovanych inzenyrt a technikti ¢innych ve vystavbe.

Vyhlaska 502/2006 Sb. kterou se méni vyhl.137/1998 Sb. o obecnych
technickych pozadavcich na vystavbu.

Vyhlaska 268/2009 Sb. o technickych pozadavcich na stavby.

Vyhlaska 503/2006 Sb. o podrobnéjsi tipravé tzemniho rozhodovani, izemniho
opatfeni a stavebniho fadu.

Vyhlaska 526/2006 Sb. kterou se provadéji n€ktera ustanoveni stavebniho zakona.
Vyhlaska 77/1965 Sb. o vycviku, zplisobilosti a registraci obsluh stavebnich strojt.
Zakon ¢.22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zakont, v platném znéni

Vyhlaska 499/2006 Sb. o dokumentaci staveb.

Nafizeni vlady €.163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZzadavky na
vybrané stavebni vyrobky, v platném znéni

Zakon €.254/2001 Sb., o vodach a o zméné nékterych zakonl (vodni zdkon), v
platném znéni

Zakon €. 17/1992 Sb., o zivotnim prostiedi.

Zakon €. 114/1992 Sb., o ochrané pfirody a krajiny, v platném znéni

Zakon ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivii na Zivotni prostfedi a o zméné
nékterych souvisejicich zdkontl (zékon o posuzovani vlivii na Zivotni prostiedi).
Zakon €.185/2001 Sb., o odpadech a zméné nékterych dalSich zakont, v platném znéni
Vyhlaska €. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady.

Zakon 201/2012 Sb. o ochrané ovzdusi.

3) ostatni:

Zakon 137/2006 Sb., o vetejnych zakazkach.
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D.2.1.-3.1.2 Prehled zavaznych norem:

1) navrh a projekt:

CSN EN 1990 ed.2 - Zasady navrhovani konstrukci
CSN EN 1993-1 — Navrhovani ocelovych konstrukci

CSN 731404 — Navrhovani ocelovych konstrukci vodohospodaiskych staveb (zrugena
k 1.4.2010)

2) provadeéni opravnych praci na technologickém zarizeni:

TNV 75 2931 — Povodiiové plany

CSN EN 1090-1,2 — Provadéni ocelovych konstrukei.

CSN EN 10025 — Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli.

CSN 732604 — Ocelové konstrukce — Kontrola a udrzba ocelovych konstrukci
pozemnich a inzenyrskych staveb.

CSN EN 13480 - Kovova primyslova potrubi

CSN EN ISO 9692 — Svafovani a piibuzné procesy — Doporudeni pro piipravu
svarovych spoju.

CSN 05 0000 — Zvaranie kovov

CSN 05 0002 — Oblakové a elektrostruskové zvaranie a navaranie — zakladné pojmy.
CSN EN ISO 6520 — Svatovani a piibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad
kovovych materiald.

CSN EN 14610 — Svafovani a ptibuzné procesy — Definice metod svafovani kovil.
CSN EN ISO 6947 — Svatovani a ptibuzné procesy — Polohy svafovani.

CSN EN 1708 — Svafovani — Detaily zakladnich svarovych spojii na oceli.

CSN ISO 8992 — Spojovaci soudasti — Vieobecné pozadavky na $rouby a matice.
CSN EN SO 3506 — Mechanické vlastnosti korozné odolnych spojovacich soudasti z
korozivzdornych oceli.

CSN EN ISO 8501 — Ptiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkll - Vizudlni hodnoceni €istoty povrchu.

CSN EN ISO 8502 — Ptiprava ocelovych povrchil pred nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkl - Zkousky pro vyhodnoceni ¢istoty povrchu.

CSN EN ISO 8503 — Piiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkii - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych
podkladu.

CSN EN ISO 8504 — Piiprava ocelovych povrchii pfed nanesenim natérovych hmot
obdobnych vyrobkl - Metody piipravy povrchu.

CSN EN ISO 12944 — Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy
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D.2.1. - 4. TECHNICKE RESENI (PKO)

D.2.1. - 4.1 Souvisejici ¢asti PD:
- nejsou

D.2.1. - 4.2 Systém protikorozni ochrany ocelovych konstrukci:

D.2.1. - 4.2.1 PoZadavky na protikorozni ochranu podle urcujiciho prostiedi:

Technologické zarizeni bude natieno pro uvedené podminky ndsledujicim zpiisobem:

- komponenty strojné technologického zatizeni VD (vtokového stavidla ndhonu Halda)
umisténého nad vodni hladinou ve styku s atmosférou —az 100% vlhkost (OK —ramu stavidla,
pouchi, soustroji ZM vcetné ptislusenstvi, kryti ZM + ZM levy + ZM pravy, ...)

- agresivita prostedi a z ného vyplyvajici natérovy systém bude volen nasledovné:

- dle CSN EN ISO 12944-2 korozni tiida C4 — atmosféra agresivita vysoka
- dle CSN EN ISO 12944-1 zivotnost H — vysoka 15-25 let

- definovani stupné¢ namahani PKO:

- tfida namahani PKO — A (atmosféricka expozice) s upfesnénim A/II — OK trvale
vystaveno UV zéfeni, vliv prostiedi s vysokou vlhkosti
natér viz specifikace — natérovy systém 1, 2

D.2.1. - 4.3 Natérovy systém - priklad osvédceného ndatérového systému pro ocelové
konstrukce:

Opravované nebo nové technologické zarizeni:

1) Povrchova ochrana piistupnych casti instalovaného strojné technologického zafizeni na
stavb& bez moZnosti demontdze bude provedena nad vodni hladinou — VD na stavbé (OK
ramu stavidla, ...).

2) Povrchova ochrana stavajicich strojné technologickych ¢asti s moZnosti demontédze bude po
demontézi na stavb¢ a transportu provedena ve vyrobnim zavodé zhotovitele (OK pouchi,

soustroji ZM vcetné piislusenstvi, kryt ZM + kryt ZM levy + kryt ZM pravy, ...).

3) Nové a stavajici komponenty technologickych ¢asti z materidlu nerez, bronz ... budou bez
povrchové ochrany (spoj. material, kluzna loziska, ...)

4) Nové komponenty dodavané renomovanymi vyrobci budou opatfeny povrchovou ochranou
dle vyrobct (spoj. materidl, ...)
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Priiklad natérového systému - specifikace:
1) Vnejsi plochy komponentii opravovanych zhotovitelem na stavbé nebo vyrobnim zavodé
— mater. konstrukcni ocel (OK — ram stavidla nad vodni hladinou, pouchy, kryt ZM + kryt ZM
levy + kryt ZM pravy, ...)
— natérovy systém 1:

- mechanické ocisténi povrchu St 2 (mechanické oc€isténi povrchu, odmasténi)
- PKO v souladu s CSN EN ISO 12944-5:

- natér AK min.250pum
samozakladujici natérova hmota na bazi alkydovych pryskyfic modifikovanych
uretany, aplikovany za studena
(napt. RUST-OLEUM ALKYTON HLADKY)

- natér penetracni vrstva 100pm
- natér vrchni vrstva 150pum
barevné feSeni — smaragdova zelena RAL 6001

2) Vnejsi plochy komponentit opravovanych zhotovitelem na stavbé nebo vyrobnim zavode
— mater. konstrukcni ocel (OK — soustroji zvedaciho mechanizmu, ...)
—natérovy systém 2:

- mechanické ocisténi povrchu St 2 (mechanické oc€isténi povrchu, odmasténi)
- PKO v souladu s CSN EN ISO 12944-5:

- natér AK min.250pum
samozakladujici natérovd hmota na bazi alkydovych pryskyfic modifikovanych
uretany, aplikovany za studena
(napi. RUST-OLEUM ALKYTON HLADKY)

- nater penetracni vrstva 100pm
- natér vrchni vrstva 150pum
barevné feSeni — cerna RAL 9005

Podkladové vrstvy (penetrac¢ni a mezivrstvy) natérového systému ¢€.1, 2 budou

aplikovany v rozdilném barevném odstinu s ohledem na barevné provedeni vrchni natérové
VIStvy.

EP ... epoxidovy natér
AK. oo alkydovy natér
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D.2.1. - 4.4. PoZadavky na pouZité materidly:
Pro veskeré materiadly pouzité pii opravé musi mit zhotovitel k dispozici prislusné
certifikaty a osvédceni o zkouskach pro pouziti ve vystavbé.

D.2.1. - 4.5 Kontrola jakosti provadéni praci:

Vsechny dily dodavky a kvalita montdze budou pribézné sledovany a zkouSeny ve
vSech fazich vyroby i montaze. VSechny kontrolni zkousky jsou soucasti dodavky. Kontrola
jakosti provadénych praci se zamétuje na dodrzovani schvalenych technologickych postupi, na
dodrZeni rozmérti a pozadovanych vlastnosti pouzitych materidlti a na kvalitu povrchové
ochrany.

D.2.1. - 4.5.1 Vyrobni kontrola
D.2.1. - 4.5.1.1 Kontrola p¥i vyrobeé:

Vsechny nové vyrabéné dily podléhaji vystupni kontrole ve vyrobé. Kontroluje se jakost
materialu a rozmérova presnost provedeni.

D.2.1. - 4.5.1.2 Kontrola p7i montazi:
Pfi montazi dili se kontroluje kompletnost montaze, vizualné€ kvalita svarii, dotaZeni
Sroubovych spoju, ptipadné poloha, pohyblivost a funkce nékterych dila.

D.2.1. - 4.5.1.3 Kontrola provedeni protikorozni ochrany:

Béhem provadéni protikorozni ochrany se pritbézné kontroluje kvalita ptipravy povrchu
a dodrzovani technologickych postupti. Po dokonceni se kontroluje tloustka natéru vcéetné
ptipadné kontroly jednotlivych vrstev.
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D.2.1. - 5. TECHNICKA ZPRAVA

D.2.1. - 5.1 uvod a popis stavajiciho stavu:

Nahon Halda je historickym vodnim dilem, které v minulosti spojovalo feku Lou¢nou
s fekou Chrudimkou. V soucasné dobé¢ je Halda zausténa do odpadu ,,L*, ktery Gsti do podjezi
jezu na Labi.

Otevieny pfivadé¢ vody byl vybudovan koncem 15. stoleti. Ndhon odbocuje v levém
biechu cca 30m nad jezem, celkova délka ndhonu je 4,7km zatstény do Chrudimky v r. km 0,670
v Pardubicich.

Zelezobetonovy vtokovy objekt nahonu je asi 20m za odbocenim a tvoii ho ocelové
stavidlo s ru¢nim pohybovym mechanizmem, které hradi otvor 2,45m Siroky a 1,40m vysoky.
Dosedaci prah je na k6t€ 216,51 m n.m., podlaha betonové lavky s ocelovym zdbradlim na koté
219,40 m n.m.

Na povodni stran¢ je na vtokovém objektu vpravo umisténa vodocetna lat’, podle které
se fidi mnoZstvi pousténé vody do ndhonu Halda. Nula na vodoc¢tu je na koté 218,09 m n.m.

Hlavni technické parametry:

Pocet hrazenych poli 1

Svétlost hrazeného pole cca 2420mm
Vyska pritoéného okna cca 1400mm
Kota hradiciho prahu (dno okna) 216,52 m n.m.
Kota horni vody (HV) 218,70 m n.m.

Pfi normalnim prutoku ndhonem Halda je vtokové stavidlo ¢astecné zdvizeno
pro pratok 400-600 /s (vtok. stavidlo ndhonu Halda je soucasti VD Pocaply)

Vtokové stavidlo nahonu Halda:
Rozmeér hradiciho uzavéru — vtokového stavidla TI1.130x1500x2524mm

Zvedaci mechanizmus ruéné ovladané soustroji
Celkovy ptfevodovy pomér mechanizmu i=1:90

(Snekovy ptevod 1:30 + nasobny pievod 1:3)

Zvedaci sila mech. pfi uziti ovladaci sily ISON  27,0kN

- popis stavajicitho technického (konstrukcéniho) provedeni technologického zaiizeni VD
(vtokové stavidlo nahonu Halda):

Zvedaci mechanizmus + cévové tyce + kryty:
- popis konstrukce:
e stavajici zvedaci mechanizmus tvoti soustroji sestavajici ze:

- $nekového pievodu i=1:30. Snek je vsazen do oteviené skiing, kterd je tvorena
odlitkem télesa mechanizmu, loziskovych konzol (loziskovych naboja),
loziskovych nabojii pro osazeni Snekové hiidele. Na konzolach jsou odlity
loziskové naboje Snekového kola shiideli propojujici Snekové kolo se
samostatnymi konzolami ZM levého / ZM pravého, ve kterych jsou osazena
cévova kola.
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- nasobny pievod i=1:3 sestavajici z pastorku 11 zubii a oz. kola 33 zubii navysi
celkovy prevodovy pomeér na hodnotu i=1:90. Pastorek 11 zubti ovladany rucni
klikou osazenou na ¢tyrhranu hiidele je osazen do naboju lozisek télesa zvedaciho
mechanizmu. Ozubené kolo 33 zubt je ulozené na Snekové hiideli, ktera dale
prenasi ovladaci sily pres Snekové kolo 30 zubti a hiidel na cévova kola levého a
pravého ZM a cévovou ty¢ propojenou s hradicim uzaveérem.

- cévové kolo je rovnéz ulozené v nabojich lozisek odlitkd loziskovych konzol
levého a pravého ZM jejiz soucasti jsou konzoly pro osazeni pfitlacného valecku
cévove tyce

- cévova ty¢ (leva / pravd) je zhotovend formou svarku sestavajiciho z nosnych
bocnic 60x12-3300mm a valeckit ¢20mm uzpiisobenych rozteci a itce pouzitych
propojena s hradicim uzavérem pomoci ¢epti $p25-140mm.

¢ Jloziskové naboje télesa zvedaciho mechanizmu jsou vyvedeny ze Sedé litiny (bez
vsazenych pouzder - funkéni kluzné plochy zhotoveny piimo v naboji loziskovych
konzol) a opatieny maznici pro tlakové mazani plastickym mazivem — mazaci hlavice
6HR, skupina T1B, tvar hlavy dle CSN 23 1473 bez PKO

o loziskové ndboje Snekové hiidele v télese mechanizmu jsou vyvedeny ze Sedé¢ litiny
(bez vsazenych pouzder - funkéni kluzné plochy zhotoveny piimo v naboji
loziskovych konzol), a opatfeny maznici pro tlakové mazani plastickym mazivem —
mazaci hlavice 6HR, skupina T1B, tvar hlavy dle CSN 23 1473 bez PKO

e Snekové soukoli je mazano plastickym mazivem piimo do ozubeni (Snek/Snekové
kolo)

¢ nasobné prevody jsou promazavany plastickym mazivem piimo do ozubeni

e loziskové naboje télesa konzoly levého / pravého zvedaciho mechanizmu jsou
vyvedeny ze Sed¢ litiny (bez vsazenych pouzder - funk¢ni kluzné plochy zhotoveny
ptimo v naboji loZiskovych konzol) a opatfeny maznici pro tlakové mazani
plastickym mazivem — mazaci hlavice 6HR, skupina T1B, tvar hlavy dle CSN 23
1473 bez PKO

e cévova kola jsou mazana plastickym mazivem piimo do ozubeni

e soucasti zvedaciho mechanizmu je soubor 3ks ochrannych krytt (kryt ZM, kryt ZM
levy , kryt ZM pravy y — levy ZM) uchycenych k vodorovnym nosnikim / pouchy
(U160-2740mm) pomoci spojovaciho materialu

e celé soustroji zvedaciho mechanizmu (ZM + ZM levy + ZM pravy) je instalovano na
vodorovnych nosnicich / pouchy (U160-2740mm), uchycenych pomoci spojovaciho
materidlu k nosnému rdmu — vedeni uzavéri zabudovaného do stavebni Casti
vtokového objektu nahonu Halda
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Vtokoveé stavidlo (1kpl):
- popis konstrukce:
e stavajici vtokové stavidlo ndhonu Halda o rozméru 1500x2524mm sestava
z nasledujicich komponentti:
- vtokové stavidlo T1.150x1500x2524mm zhotovené¢ho formou svarku z materidlu
1.0038 nasledujicich profilii a plech:
= nosnik podélny U100-2424mm (4ks)
= bocnice L/P U100-1500mm (2ks)
= 7zebro 1. U100-744mm (2ks)
= 7ebro II. T1.10x50-394mm (2ks)
= zebro III. T1.10x50-294mm (2ks)
= vedeni uzavéru 50x10-1500mm (4ks)
= zaves T1L12x100x70mm (4ks)
= hradici plech T1.10x1500x2514mm (1ks)
- stavidlo je s cévovou ty¢i (2kpl.) spojeno v zavésu stavidla pomoci Cepu (2ks $25-
140mm) zajisténého podlozkou + zavlackou

Nosna OK, vedeni uzaveru — Ram stavidla:
- popis konstrukce:
- nosna OK — vodorovné nosniky (pouchy):

e stavajici nosnd OK - vodorovné nosniky / pouchy soustroji zvedaciho
mechanizmu véetné prislusenstvi (1kpl. ZM, ZM levy, ZM pravy, kryty, ...) o
rozméru U160-2740mm 2ks/stavidlo je uchycend pomoci spojovaciho materialu
k nosnému ramu — vedeni uzavert zabudovaného do stavebni ¢asti pilitt jezového
objektu (svarek 2ks kotevnich patek TL20x160x305mm vcetné Zebrovani
piivarenych k 2ks vedeni U180-4200mm vcetné osazené ndvodni a povodni kluzné
plochy uzavér, ...)

e na vlastni vodorovné nosniky je osazen lkpl. soustroji zvedaciho mechanizmu
vtokového stavidla ndhonu Halda véetné piisluSenstvi

- nosnd OK — ram stavidla (zabudovany do stavebni casti vtokového objektu nahonu Halda):
e stavajici ram stavidla je zhotoven formou svarku z materialu 1.0038 sestavajici:
= levé vedeni uzévéru Ul80-4200mm vcetné piivafené navodni a
povodni kluzné plochy uzavéru 60x15-300mm a kotevni patky
T1.20x160x305mm vyztuzené zZebrovanim pro osazeni pouchti
= pravé vedeni uzavéru Ul80-4200mm vcetné pfivafené navodni a
povodni kluzné plochy uzdvéru 60x15-300mm a kotevni patky
T1.20x160x305mm vyztuzené Zebrovanim pro osazeni pouchti
= prah U180-2560mm
e OK vedeni slouzi rovnéz jako nosnd OK pro osazeni vodorovnych nosnikl
zvedacich mechanizmil rozebiratelné uchycenych pomoci spojovaciho materialu
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- popis stavajictho stavu konstrukce technologického zaiizeni VD (vtokové stavidlo nahonu
Halda):

Pti prohlidce stavajiciho technologického vybaveni VD v srpnu 2025 a potapécského
prazkumu v tnoru 2025 byl zjistén nasledujici stav:

Zvedaci mechanizmus + cévové tyce + kryty:
- zvedaci mechanizmus:

e stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu vtokového stavidla je plné
provozuschopné, vykazuje hladky rovnomérny chod

e viditeln¢ a piistupné casti komponenti zvedaciho mechanizmu jsou v dobrém
technickém stavu, nevykazuji viditelnd poskozeni (Snek, Snekové kolo, oz. kola
nasobného prevodu, cévové kolo, hiidele, t€leso mechanizmu vcetné loziskovych
konzol, ...)

o veSkeré ozubeni je dikladné namazané ekologickym plastickym mazivem (Fluid
Film WRN)

e celé soustroji zvedaciho mechanizmu je obaleno vrstvou prachovych a organickych
nanost, zejména v mistech uziti plastického maziva

e mazani kluznych lozisek ndbojii Snekové hiidele a htidele nasobného prevodu
pomoci otvoril v nabojich loziskovych konzol pomoci tlakovych mazacich hlavic
(plastickym mazivem Fluid Film WRN) je pln¢ funk¢ni

e mazani kluznych lozisek hiidele sosazenym $nekovym kolem v nabojich
loziskovych konzol pomoci tlakovych mazacich hlavic (plastickym mazivem Fluid
Film WRN) je pln¢ funkéni

e mazani kluznych lozisek naboji hiidele cévovych kol v konzole levého ZM pomoci
tlakovych mazacich hlavic (plastickym mazivem Fluid Film WRN) je plné funk¢ni

¢ mazani kluznych loZisek nabojl hiidele cévovych kol v konzole pravého ZM pomoci
tlakovych mazacich hlavic (plastickym mazivem Fluid Film WRN) je plné funkéni

e htidele pritlacnych valeckid cévovych tyci osazenych v konzolach télesa levého a
pravého zvedaciho mechanizmu jsou zatuhnuté, nerozebiratelné (pii demontazi
bude nutné pocitat s jejich rozfezanim).

e spojovaci material je nevyhovujici, vykazuje mechanicka a korozni poskozeni

e povrchova ochrana soustroji zvedacich mechanizmii vykazuje ploSnou degradaci
s mistnimi projevy povrchové koroze — PKO je na hranici funkéni Zivotnosti

- cévové tyce:

e OK cévovych ty¢i je v neuspokojivém technickém stavu (vykazuje mechanicka
poskozeni, nosné bo¢nice 60x12mm byly v minulosti ve spodni ¢4sti nadstaveny
a vyztuzeny pfi€nym Zebrem — sniZeni unosnosti OK cévovych tyci, ... ),
povrchova ochrana vykazuje plosnou degradaci s mistnimi projevy povrchové
koroze — PKO je na hranici funkéni Zivotnosti.

e konstrukéni feSeni cévovych ty¢i neumoZiuje maximalni mozné vyzdvizeni
stavidla. Cévové tyCe nemaji ve spodni Casti osazené Cepy pro vedeni (odvalovani)
cévovych kol — nelze plné€ vyhradit uzavér az pod zvedaci mechanizmus.

e Cepy 025-140mm propojujici cévové tyCe se zavésem hradiciho uzaveéru jsou
zatuhnuté, nerozebiratelné (pii demontazi bude nutné pocitat s jejich rozpalenim).

e povrchova ochrana vykazuje ploSnou degradaci s mistnimi projevy povrchové

w7 v

koroze — PKO je na hranici funkéni Zivotnosti
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- kryt ZM:

e stavajici kryt zvedaciho mechanizmu s ndsobnym pievodem je v zachovalém
stavu, vykazuje mistn¢ mechanickd poskozeni. Lemové uchyty krytu jsou mistné
poskozeny — natrzeny v mist¢ ohybu s bocnici krytu (nutno opravit).

e spojovaci material je nevyhovujici, vykazuje mechanicka a korozni poskozeni

e povrchova ochrana vykazuje ploSnou degradaci s mistnimi projevy povrchové
koroze — PKO je na hranici funkéni Zivotnosti

- kryt ZM levy / pravy:

e stavajici kryt levého / pravého zvedaciho mechanizmu je v zachovalém stavu,
vykazuje mistné mechanickd poSkozeni. Lemové tuchyty krytu jsou mistné
poskozeny — natrzeny v mist¢ ohybu s bocnici krytu (nutno opravit).

e spojovaci material je nevyhovujici, vykazuje mechanicka a korozni poskozeni

e povrchova ochrana vykazuje ploSnou degradaci s mistnimi projevy povrchoveé
koroze — PKO je na hranici funkéni Zivotnosti

Vtokové stavidlo:

e stavajici OK vtokového stavidla nahonu Halda o rozméru 1500x2524mm vykazuje
(po provedeném potapecském prizkumu) plosné napadeni koroznimi nartsty, které
po mechanickém odstranéni vybranych zasaZzenych ploch OK vykazuji plosné
poskozeni hloubkovou dilkovou korozi oslabujici nosnou OK uzavéru. Vzhledem ke
Spatnému stavu prozkoumanych ocelovych prvki stavidla bude stavajici OK stavidla
obnovena - komplexni vyména hradici konstrukce uzavéru shodného konstrukéniho
provedeni, vyvedené jako svarek z materidlu nerez.

e povrchova ochrana OK vtokového stavidla na prozkoumanych plochach
konstrukce nebyla zjisténa — PKO jiz zcela vymizela.

Nosna OK, vedeni uzdaveru — Ram stavidla:
- nosna OK — vodorovné nosniky (pouchy):

e stavajici nosnda OK - vodorovné nosniky / pouchy soustroji zvedaciho
mechanizmu vcetné pfisluSenstvi je v zachovalém stavu bez viditelnych
poskozeni a oslabeni zakladniho nosného materialu konstrukce U160

e povrchova ochrana vykazuje ploSnou degradaci s mistnimi projevy povrchoveé
koroze — PKO je na hranici funkéni Zivotnosti

- nosna OK — ram stavidla (zabudovany do stavebni casti vtokového objektu nahonu Halda):
- OK nad vodni hladinou

e stavajici levé vedeni uzaveru U180-4200mm vcetné piivarené navodni a povodni
kluzné plochy uzavéru 60x15-300mm a kotevni patky T1.20x160x305mm vyztuzené
zebrovanim pro osazeni pouchtl je v zachovalém stavu vyjma casti v misté kolisani
hladiny, kde vykazuje drobné oslabeni zakladniho nosného materidlu konstrukce
U180. Vzhledem k tomu, ze vedeni je ukotvené ve stavebni Casti vtokového
objektu ndhonu Halda, drobné oslabeni nema na tunosnost a stabilitu OK vedeni
vliv.

e stavajici pravé vedeni uzavéru U180-4200mm vcetné pfivarené ndvodni a povodni
kluzné plochy uzavéru 60x15-300mm a kotevni patky T1.20x160x305mm vyztuzené
zebrovanim pro osazeni pouchtl je v zachovalém stavu vyjma casti v misté kolisani
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hladiny, kde vykazuje drobné oslabeni zédkladniho nosného materialu konstrukce
U180. Vzhledem k tomu, Ze vedeni je ukotvené ve stavebni ¢asti vtokového
objektu nahonu Halda, drobné oslabeni nema na tnosnost a stabilitu OK vedeni
vliv. Povodni kluzné funkéni plocha vedeni uzavéru 60x15mm osazena ve vnitinim
profilu ramu z U180 vykazuje ccal0Omm nad urovni hladiny v délce 200mm
vystouply tsek vedeni — nutno zabrousit do roviny se stavajici funkéni plochou
vedeni.

e povrchové ochrana vykazuje ploSnou degradaci s mistnimi projevy povrchové
koroze — PKO je na hranici funkéni Zivotnosti

- OK pod vodni hladinou

e stavajici levé vedeni uzavéru U180-4200mm vcetné piivafené ndvodni a povodni
kluzné plochy uzavéru 60x15-300mm vykazuje (po provedeném potapécském
prizkumu) plo$né korozni nartsty (vyjma funkénich ploch navodniho a povodniho
vedeni). Po mechanickém odstranéni vybranych zasazenych ploch OK je
v zachovalém stavu, bez viditelného poskozeni. Pfi vyméné uzavéru bude vhodné
korozni nartisty odstranit tlakovou vodou (v misté ptistupnych casti OK).

e stavajici pravé vedeni uzavéru U180-4200mm vcetné piivarené navodni a povodni
kluzné plochy uzavéru 60x15-300mm vykazuje (po provedeném potapécském
prizkumu) plo$né korozni nartsty (vyjma funkénich ploch navodniho a povodniho
vedeni). Po mechanickém odstranéni vybranych zasazenych ploch OK je
v zachovalém stavu, bez viditelného poskozeni. Pfi vyméné uzavéru bude vhodné
korozni nartisty odstranit tlakovou vodou (v mist¢ pfistupnych casti OK).

e stavajici prah U180-2560mm zabudovany do dna stavebni ¢asti vtokového objektu
(svym atypickym osazenim tvofii drazku ve dn¢ vtoku) vykazuje (po provedeném
potapecském prizkumu) plosné korozni ndriisty. Po mechanickém odstranéni
vybranych zasazenych ploch OK je v zachovalém stavu, bez viditeIného poskozeni.
Pii vyméné uzavéru bude vhodné korozni nartisty odstranit tlakovou vodou (v misté
pfistupnych ¢asti OK).

e stavajici povrchova ochrana OK pod vodni hladinou bude ponechédna plivodni bez
obnovy
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D.2.1. - 5.2 technicky popis:
- popis opravy:

Tento projekt fesi opravu dil¢i strojné€ technologické casti vtokového stavidla VD
(obnova stavidla, cévovych ty¢i, revize zvedaciho mechanizmu véetné ptisluSenstvi a obnova
PKO OK ramu + pouchti + ZM vcetné prisluSenstvi) bude provadéna za acelem docileni plné
provozuschopnosti vtokového stavidla nahonu Halda (soucasti VD Pocaply).

Obnova protikorozni ochrany, oprava uzavéru (obnova stavidla, cévovych tyci, ...),
soustroji zvedacitho mechanizmu vcetné pfislusenstvi, OK ramu, ...VD bude provadéna za
ucelem prodlouzeni Zivotnosti stavajicich technologickych prvkii OK a docileni plné
provozuschopnosti vtokového stavidla ndhonu Halda.

Vlastni realizaci obnovy povrchové ochrany a opravy technologické casti vtokového
stavidla nahonu Halda bude piedchazet provedeni piipravnych praci dle bodu D.2.1 - 3. TZ a
D.2.1-5.2.1.

Pred viastni realizaci opravy vybrané technologické casti vtokového stavidla nahonu
Halda budou provedeny nasledujici prace a ukony umozZnujici zahdjent stavby:
e vypracovani projektové dokumentace a zajisténi vyjimek a patfi¢nych povoleni:
- (DPS v¢etné vyrobni dokumentace)
- havarijni a povodnovy plan stavby
- plan BOZP (zajisti objednatel stavby)

D.2.1. - 5.2.1 Strojné technologické asti VD — PS 1. Cdst strojni — Piipravné price:

D.2.1. - 5.2.1.1 Piiprava stavenisté a pracovisté:
Ptred vlastnim zahajenim opravnych praci na technologickém zatizeni vtokového
stavidla nahonu Halda budou provedeny nasledujici pfipravné prace:
e vybudovani staveniSté a pracovisté na VD viz bod D.2.1-3 Podminky pro stavbu ¢ast 1)
Ptiprava staveniSté
e vybudovani pfistupu k OK ramu stavidla nad vodni hladinou zabudovanou do vtokového
objektu (pro opravu OK a obnovu PKO) - instalace zebtiki pfipadné leSeni a pochliznych
lavek pro umoznéni provadéni praci
e zajisténi docasné zdvésné OK hradicitho uzdvéru po demontazi soustroji zvedaciho
mechanizmu véetné poucht a jeji osazeni na stavbé, instalace fetézového zvedaku cca
1,6t - zajisténi pfevodu vody z Lou¢né do Chrudimky 400 az 600 1/s
e oCiSténi ramu uzavéru (vedeni uzavéru) zabudovaného do stavebni Casti vtokového
objektu tlakovou vodou pod vodni hladinou za pomoci potapéct, ...
e ochrana pracovisté — zabranéni znecisténi vodniho toku Skodlivymi latkami ptipadnou
instalaci norné stény v ndhonu Halda. Na pracovisti bude minimalné€ havarijni souprava
(sorpéni rohoze, ...).
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D.2.1. - 5.2.1.2 Likvidace stavenis§té a pracovisté:
Po dokonceni praci na vybrané technologické ¢asti VD budou provedeny nasledujici
piipravné prace - likvidacni prace:

e odstranéni a ekologicka likvidace odpadu

e odstranéni docasné¢ zavésné OK hradiciho uzdvéru pii montdzi soustroji zvedaciho
mechanizmu véetné poucht, demontdz fetézového zvedaku cca 1,6t

e odstranéni zebtiki, leSeni a pochtiznych lavek (v ptipad¢ jeji instalace)

e ochrana pracovisté — odstranéni norné stény na DV (v ptipadé¢ jeji instalace)

e provedeni komplexni zkousky opravené ¢asti technologického zatfizeni VD (v rozsahu
pozadavkl provozovatele) provozovanim vtokového stavidla ndhonu Halda, ... a jeho
predani provozovateli k uzivani

e na zavér stavby komplexni likvidace staveni§t¢ vcetné uvedeni docasnych zabori
— vymezenych ploch stavenisté prekladisté materialu, ... do pivodniho stavu (p.¢.457/1,
451/12, ...)

D.2.1. - 5.2.2 Strojné technologické &dsti VD — PS 1. Cast strojni
— ndvrh opravy technologického zaiizeni vtokového stavidla nahonu Halda:

Stavajici technologické zatizeni VD — vtokového stavidla ndhonu Halda (vtokové
stavidlo, cévové tyce, soustroji zvedaciho mechanizmu véetné ptislusenstvi, pouchy OK ramu
uzavéru, ...), bude po provedeni opravy popsanych poruch v bodé¢ D.2.1.-5.1, vymény
poskozenych / nevyhovujicich komponentl a uprav vybranych technologickych komponentt
nadale provozovano.

Stavajici nevyhovujici povrchova ochrana (nad vodni hladinou) bude nahrazena novou
v intencich bodu D.2.1. - 4. TECHNICKE RESENI.

- stavajici vtokové stavidlo nahonu Halda véetné prisluSenstvi:
e sestava z nasledujicich hlavnich komponenti:

» soustroji zvedaciho mechanizmu
- zvedaci mechanizmus (ZM)
- zvedaci mechanizmus levy (ZM levy)
- zvedaci mechanizmus pravy (ZM pravy)
- cévova ty¢
- kryt zvedaciho mechanizmu (kryt ZM)
- kryt zvedaciho mechanizmu levy (kryt ZM levy)
- kryt zvedaciho mechanizmu pravy (kryt ZM pravy)

» vtokové stavidlo

» nosna OK, vedeni uzavéru
- nosnad OK — vodorovné nosniky (pouchy)
- nosna OK — rdm stavidla

e stavajici uzdvér ndhonu Halda — vtokové stavidlo projde opravou vybranych
technologickych ¢asti, zaméfenou zejména na odstranéni poskozeni, poruch,
skute€nosti popsanych v bodé D.2.1-5.1 a obnovu neopravitelnych komponentt,
ktery bude po opravé jako celek nadéale provozovan
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e stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu — zvedaci mechanizmus (ZM) bude
zachovan v ptivodnim technickém a materidlovém provedeni. Po provedeni revize
(rozebrani, ocisténi, kontrola, kompletace) mechanizmu bude nasledovat obnova
PKO ve vyrobnim zavod¢ zhotovitele dle TZ bod 4.

Stavajici poskozeny a nevyhovujici spojovaci materidl bude nahrazen novym v
materidlovém provedeni nerez (A2/A4).

e stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu — zvedaci mechanizmus levy (ZM
levy) bude zachovan v pivodnim technickém a materidlovém provedeni vyjma
obnovy posSkozenych / nefunk¢nich komponentt (¢ep II. + kladka ZM, ...)
konstrukéné upravenych (materidlova tiprava nerez / mosaz). Po provedeni revize
(rozebrani, oCisténi, kontrola, kompletace) mechanizmu bude nésledovat obnova
PKO ve vyrobnim zavod¢ zhotovitele dle TZ bod 4.

Stavajici poskozeny a nevyhovujici spojovaci material bude nahrazen novym v
materialovém provedeni nerez (A2/A4).

e stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu — zvedaci mechanizmus pravy (ZM
pravy) bude zachovan v pivodnim technickém a materidlovém provedeni vyjma
obnovy poskozenych / nefunkénich komponentd (Cep II. + kladka ZM, ...)
konstruk¢né upravenych (materidlova tprava nerez / mosaz). Po provedeni revize
(rozebrani, o€isténi, kontrola, kompletace) mechanizmu bude nasledovat obnova
PKO ve vyrobnim zavodé¢ zhotovitele dle TZ bod 4.

Stavajici poskozeny a nevyhovujici spojovaci materidl bude nahrazen novym v
materidlovém provedeni nerez (A2/A4).

e stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu — cévova ty¢ je neopravitelna, bude
nahrazena za novou OK konstrukéné a materidlové upravenou dle pozadavki
objednatele (konstruk¢ni uprava pro umoznéni maximalniho vyzdvizeni uzavéru,
zhotoveni z materidlu nerez, ...). Budou zhotoveny nové ¢epy (Cep 1.) na propojeni
cévovych ty¢i se stavidlem z materidlu nerez vcetné spojovaciho materidlu nerez
(A2/A4).

e stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu — kryt zvedaciho mechanizmu (kryt
ZM) bude zachovan v piivodnim technickém a materidlovém provedeni vyjma
konstrukéni Upravy OK - obnovy poSkozenych uchyti krytu ZM (nahrazeni
poskozenych lemovych uchytl za L-profil, ...) Po provedeni opravy drobnych
mechanickych poSkozeni a obnovy poskozenych uchyti bude nasledovat obnova
PKO ve vyrobnim zavod¢ zhotovitele dle TZ bod 4.

Stavajici poskozeny a nevyhovujici spojovaci material bude nahrazen novym v
materidlovém provedeni nerez (A2/A4).

e stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu — kryt zvedaciho mechanizmu levy
(kryt ZM levy) bude zachovan v plivodnim technickém a materidlovém provedeni
vyjma konstrukéni ipravy OK - obnovy poskozenych uchyti krytu ZM (nahrazeni
poskozenych lemovych uchyti za L-profil, ...) Po provedeni opravy drobnych
mechanickych poskozeni a obnovy poskozenych uchytl bude nasledovat obnova
PKO ve vyrobnim zavod¢ zhotovitele dle TZ bod 4.

Stavajici poSkozeny a nevyhovujici spojovaci material bude nahrazen novym v
materidlovém provedeni nerez (A2/A4).

e stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu — kryt zvedaciho mechanizmu pravy
(kryt ZM pravy) bude zachovan v pivodnim technickém a materidlovém
provedeni vyjma konstrukéni upravy OK - obnovy poskozenych tchytl krytu ZM
(nahrazeni poSkozenych lemovych uchytti za L-profil, ...) Po provedeni opravy
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drobnych mechanickych poskozeni a obnovy poSkozenych uchyti bude nasledovat
obnova PKO ve vyrobnim zavod¢ zhotovitele dle TZ bod 4.

Stavajici poskozeny a nevyhovujici spojovaci material bude nahrazen novym v
materialovém provedeni nerez (A2/A4).

e stavajici vtokové stavidlo je neopravitelné, bude nahrazeno za novou OK shodného
technického / konstrukéniho provedeni upravenou dle pozadavkii objednatele
(vyvedeni OK jako svarku z materidlu nerez, ...).

e stavajici nosna OK, vedeni uzavéru / nosna OK - vodorovné nosniky (pouchy)
bude zachovana v ptivodnim technickém a materidlovém provedeni. Po komplexni
demontazi soustroji zvedacitho mechanizmu bude provedena obnova PKO ve
vyrobnim zavodé zhotovitele dle TZ bod 4.

Stavajici poskozeny a nevyhovujici spojovaci materidl bude nahrazen novym v
materidlovém provedeni nerez (A2/A4).

e stavajici nosna OK, vedeni uzavéru / nosna OK — ram stavidla (nad vodni
hladinou) bude zachovéna v pivodnim technickém a materidlovém provedeni. Po
provedeni opravy vystouplé povodni funkéni plochy vedeni uzavéru (60x15mm
osazené ve vnitinim profilu pravého vedeni ramu z U180) bude nésledovat obnova
PKO na stavbé (OK ramu nad vodni hladinou) dle TZ bod 4.

Stavajici poskozeny a nevyhovujici spojovaci materidl bude nahrazen novym v
materidlovém provedeni nerez (A2/A4).

e stavajici nosna OK, vedeni uzavéru / nosna OK — ram stavidla (pod vodni
hladinou) bude zachovana v pivodnim technickém a materidlovém provedeni. Po
demontézi soustroji zvedaciho mechanizmu, pouchi, cévovych ty¢i a vtokového
stavidla bude za pomoci potdpécii provedeno ociSténi narasti na OK ramu
(zabudovaného ve stavebnim vtokovém objektu nahonu Halda pod vodni hladinou)
tlakovou vodou.

e pred zahdjenim opravnych praci stavajici OK vtokového stavidla ndhonu Halda
(vtokové stavidlo véetné ptislusenstvi) budou provedeny piipravné prace dle bodu
D.2.1-3 - Podminky pro opravu a ptipravné prace dle bodu D.2.1-5.2.1.1 Ptipravné
prace

e pred demontazi stavajiciho technologického zafizeni vtokového stavidla budou ve
vyrobnim z&vod¢ zhotovitele vyrobeny nové komponenty (nahrazeni stavajicich
neopravitelnych komponenti) — vyroba vtokového stavidla, cévovych ty¢i, ...

e za vhodné hydrologické a povétrnostni situace bude ve spolupréci
s provozovatelem VD Pocaply, Halda (zajisténi vyrovnani hladiny ve zdrzi a
nahonu Halda) provedeno:

= zameéfeni stdvajici nastavené polohy uzavéru (nastaveni pro pritok do ndhonu
Halda 400-600 1/s)

= komplexni demontdz stavajiciho technologického =zafizeni vtokového
stavidla ndhonu Halda v¢etné ptisluSenstvi na stavbé (kryt ZM, kryt ZM levy,
kryt ZM pravy, soustroji zvedaciho mechanizmu /ZM, ZM pravy, ZM levy/
veéetné¢ vodorovnych nosnikli - pouchli v jednom kuse, cévovych ty¢i,
vtokového stavidla, ...).

= ocCiSténi nartstl na OK rdmu pod vodni hladinou za pomoci potap&ct

= osazeni nového vtokového stavidla + cévovych ty¢i do nosné OK ramu —
vedeni vCetné osazeni docasné zdvésné OK a zavéSeni uzavéru na fetézoveé
zvedaci zafizeni cca 1,6t. Nastaveni uzavéru do zameétené polohy (nastaveni
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prutoku do nahonu Halda 400-600 1/s). Béhem montaze vtokového stavidla
nesmi dojit k uzavteni pratoku do nahonu Halda !!!

e pieprava demontované¢ho technologického zafizeni do vyrobniho zavodu
zhotovitele

e provedeni komplexni revize / opravy soustroji zvedaciho mechanizmu, krytd, ...

e stavajici a novd OK technologického zafizeni vtokového stavidla ndhonu Halda
zhotovena z komponenti materidlu 1.0038, 1.0577, ... bude po provedeni
komplexni opravy ocelovych konstrukci opatfena povrchovou ochranou dle TZ bod
4 natérovy systém €.1, 2 vyjma komponentl zhotovenych z materidlu nerez, mosaz,

e kompletace opravenych komponenti vtokového stavidla ndhonu Halda — soustroji
zvedaciho mechanizmu vcéetné ptisluSenstvi, krytd, ... a pomocného materialu bude
provedena ve vyrobnim zavod¢ zhotovitele v rozsahu umoziiujicim montaz na
stavbé

e provedeni opravy stavajiciho technologického zafizeni na stavbé VD (oprava
vystouplé povodni funkéni plochy vedeni uzavéru 60x15mm osazené ve vnitinim
profilu pravého vedeni rdmu z U180, ...), obnova PKO nosné OK vedeni stavidla nad
vodni hladinou dle TZ bod 4.

e pieprava opraven¢ho technologického zatizeni z vyrobniho zdvodu zhotovitele na
stavbu VD

e za vhodné hydrologické a povétrnostni situace bude na stavbé — vtokovém objektu
VD Pocaply, Halda provedeno:

= 7ajisténi uzaveru — vtokového stavidla a cévovych ty¢i v nastavené poloze,
demontaz docasné zaveésné OK a fetézového zvedaciho zatizeni

= 7zpétnd montdz revidovaného / opraveného technologického zafizeni
vtokového stavidla ndhonu Halda vcetné pfisluSenstvi na stavbé (soustroji
zvedaciho mechanizmu /ZM, ZM pravy, ZM levy/ véetné vodorovnych
nosnikl - pouchtl v jednom kuse + propojeni ZM levy/pravy s cévovou ty¢i
se zavéSenym vtokovym stavidlem + osazeni pfitlacnych kladek ZM, montaz
piislusenstvi - kryt ZM, kryt ZM levy, kryt ZM pravy,...

= promazani mazacich mist soustroji ZM, OZ ptevodd, ...

= odzkouSeni ZM (manipulace suzdvérem ndhonu Halda — pracovniky
provozovatele)

= po komplexni opravé technologického zatizeni a jeho montazi na VD budou
provedeny préce dle bodu D.2.1. - 5.2.1.2 Likvidace stavenisté a pracovisteé

= provedeni komplexni zkouSky opraveného technologického zafizeni
vtokového stavidla natoku Halda (ve spolupraci s provozovatelem VD
manipulace s uzdvérem ndhonu Halda — pracovniky provozovatele), predani
hotového dila provozovateli do uzivani
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- soustroji zvedaciho mechanizmu (1kpl.):

- gvedaci mechanizmus (ZM) ¢.v.A1-32-00 poz.7 (1kpl.):
e bude zachovan v pavodnim technickém a materialovém provedeni

¢ je zhotoveny z odlitki a dilt sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentii:
- zvedaci mechanizmus (ZM) 1kpl ¢.v. A1-32-00 (poz.7):

- téleso mechanizmu véetné loziskovych konzol — stavajici OK lkpl.
- Snek + Snekova hiidel, ... — stavajici OK Ikpl.
- Snekové kolo, ... —stavajici OK lkpl.
- pastorek 11zubti nasobného prevodu + hiidel — stavajici OK Ikpl.
- kolo 33zubti ndsobného prevodu — stavajici OK lkpl.
- pomocny material (pera, kliny, zavlacky, ...) Ikpl.
- mazaci hlavice 6HR, skupina T1B, tvar hlavy dle CSN 23 1473 Zn Sks

- spojovaci material nerez A2 (70):
- Sroub M20x70 CSN EN 24014 (poz.21) 4ks

- podlozka 21 CSN EN 7090 (poz.42) 4ks

- podlozka 22 CSN 02 1739 (poz.43) 4ks
- spojovaci material nerez A4 (70):

- matice M20 CSN EN 24032 (poz.31) 4ks

e stavajici konstrukéni provedeni zvedaciho mechanizmu bude zachovano

e ve vyrobnim zavodé¢ zhotovitele bude zvedaci mechanizmus kompletné rozebran na
jednotlivé komponenty

e provedeni vycisténi komponentti ZM + kontrola (v ptipad¢ zjisténi novych poskozeni
zékladniho materialu OK, opottebeni, poruch, ... bude po dohod¢ s investorem /
provozovatelem provedena oprava — neni soucasti kalkulace)

e stavajici tlakova maznice osazenda na néboji loziska hiidele Snekového kola bude
nahrazena za hlavici mazaci plochou 6HR (skupina T1B, tvar hlavy dle CSN 23 1473 s
PKO Zn) 1ks

e stavajici tlakové maznice osazené na ndbojich loZisek télesa Snekové hiidele budou
nahrazena za hlavice mazaci ploché 6HR (skupina T1B, tvar hlavy dle CSN 23 1473 s
PKO Zn) 2ks

e stavajici tlakové maznice osazené na nabojich loZisek télesa htidele ndsobného pirevodu
(kola 11z) budou nahrazena za hlavice mazaci ploché 6HR (skupina T1B, tvar hlavy dle
CSN 23 1473 s PKO Zn) 2ks

e vesSkery pomocny material bude nahrazen za novy shodného konstrukéniho a
materidlového provedeni (kliny, pera, zavlacky, ...)

e veskery spojovaci material uzity na soustroji zvedaciho mechanizmu bude dodén novy
v materialovém provedeni nerez A2/A4

e v dilndch zhotovitele bude provedena kompletace celkii mechanizmu na pouchy
v rozsahu montazni pfipravenosti na stavbé

e pii kompletaci bude provedeno promazani veSkerych mazacich mist ekologickym
plastickym mazivem pouZzivanym provozovatelem VD (plastické mazivo Fluid Film
WRN)

e Snekové soukoli a ozubeni kol ndsobného pfevodu bude namazano plastickym mazivem
Fluid Film WRN az po montaZi na stavbé
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OK zvedaciho mechanizmu, ... bude po provedeni oprav OK opatfena novou
povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)

- gvedaci mechanizmus levy (ZM levy) év.A1-32-00 poz.5 (1kpl.):
¢ bude zachovén v ptivodnim technickém a materidlovém provedeni
e je zhotoveny z odlitkd a dilti sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentti:

- zvedaci mechanizmus levy (ZM levy) lkpl ¢.v. A1-32-00 (poz.5):
- téleso ZM levy loziskové konzoly a nélitku ndboje loziska

pritlacného valecku — stavajici OK Ikpl.
- cévové kolo + hiidel — stavajici OK lkpl.
- pritlacna kladka (ZM) — vyména poskozené OK 1ks
$60-110mm material MOSAZ CuZn40Pb2
¢.v. A1-32-00 (poz.13)
- ¢ep IL. (kladka (ZM) — vyména poskozené OK lks
$40-250mm material 1.4021 + 1C+QT800
¢.v. A1-32-00 (poz.12)
- pomocny materidl (pera, kliny, zavlacky, ...) lkpl.
- mazaci hlavice 6HR, skupina T1B, tvar hlavy dle CSN 23 1473 Zn 1ks

- spojovaci material nerez A2 (70):
- Sroub M20x70 CSN EN 24014 (poz.21) 2ks

- podlozka 21 CSN EN 7090 (poz.42) 4ks

- podlozka 22 CSN 02 1739 (poz.43) 2ks
- spojovaci materidl nerez A4 (70):

- matice M20 CSN EN 24032 (poz.31) 4ks

stavajici konstrukéni provedeni ZM levého bude zachovano

ve vyrobnim z&vodé zhotovitele bude zvedaci mechanizmus kompletné rozebran na
jednotlivé komponenty

provedeni vyc¢isténi komponentti ZM + kontrola (v pfipadé zjisténi novych poskozeni
zékladniho materialu OK, opottebeni, poruch, ... bude po dohod¢ s investorem /
provozovatelem provedena oprava — neni soucasti kalkulace)

stavajici tlakova maznice osazend na naboji loziska spojovaci hiidele (cévového kola)
bude nahrazena za hlavici mazaci plochou 6HR (skupina T1B, tvar hlavy dle CSN 23
1473 s PKO Zn) 1ks

pi1 demontdzi mechanizmu se predpoklada poskozeni ptitlaéného valeCku cévove tyce
ZM (roztezani zatuhlé hiidele, valeCku, ...) budou nahrazeny za nové shodného
konstrukéniho provedeni vyvedené z materidlu nerez 1.4021 + 1C + QTS800 (¢ep II.) a
mosaz CuZn40Pb2 (ptitlatna kladka ZM)

veskery pomocny materidl bude nahrazen za novy shodného konstrukéniho a
materidlového provedeni (kliny, pera, zavlacky, ...)

veskery spojovaci material uzity na soustroji zvedaciho mechanizmu bude dodan novy
v materidlovém provedeni nerez A2/A4

v dilnach zhotovitele bude provedena kompletace celkii mechanizmu na pouchy
v rozsahu montédzni pfipravenosti na stavbe

pfi kompletaci bude provedeno promazani veskerych mazacich mist ekologickym

plastickym mazivem pouzivanym provozovatelem VD (plastické mazivo Fluid Film
WRN)
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e cévové kolo (ozubeni) bude namazéano plastickym mazivem Fluid Film WRN az po
montazi na stavbe

e OK zvedaciho mechanizmu levého, ... bude po provedeni oprav OK opatfena novou
povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)

- gvedaci mechanizmus pravy (ZM pravy) ¢.v.A1-32-00 poz.6 (1kpl.):
¢ bude zachovéan v ptivodnim technickém a materidlovém provedeni
¢ je zhotoveny z odlitki a dilt sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentii:
- zvedaci mechanizmus pravy (ZM pravy) 1kpl ¢.v. A1-32-00 (poz.6):
- téleso ZM pravy loziskové konzoly a nalitku naboje loziska

pritlacného valecku — stavajici OK Ikpl.
- cévové kolo + hiidel — stavajici OK lkpl.
- ptitlacnd kladka (ZM) — vyména poskozené OK lks
$60-110mm material MOSAZ CuZn40Pb2
¢.v. A1-32-00 (poz.13)
- ¢ep IL. (kladka (ZM) — vyména poskozené OK lks
$40-250mm material 1.4021 + 1C+QT800
¢.v. A1-32-00 (poz.12)
- pomocny materidl (pera, kliny, zavlacky, ...) lkpl.
- mazaci hlavice 6HR, skupina T1B, tvar hlavy dle CSN 23 1473 Zn 1ks

- spojovaci material nerez A2 (70):
- Sroub M20x70 CSN EN 24014 (poz.21) 2ks

- podlozka 21 CSN EN 7090 (poz.42) 4ks

- podlozka 22 CSN 02 1739 (poz.43) 2ks
- spojovaci material nerez A4 (70):

- matice M20 CSN EN 24032 (poz.31) 4ks

e stavajici konstrukéni provedeni ZM pravého bude zachovano

e ve vyrobnim zavod¢ zhotovitele bude zvedaci mechanizmus kompletné rozebran na
jednotlivé komponenty

e provedeni vycisténi komponentti ZM + kontrola (v ptipadé zjisténi novych poskozeni
zékladniho materialu OK, opottebeni, poruch, ... bude po dohod¢ s investorem /
provozovatelem provedena oprava — neni soucasti kalkulace)

e stavajici tlakovd maznice osazend na ndboji loziska spojovaci hiidele (cévového kola)
bude nahrazena za hlavici mazaci plochou 6HR (skupina T1B, tvar hlavy dle CSN 23
1473 s PKO Zn) 1ks

e pii demontazi mechanizmu se predpoklada poskozeni ptitlacného valecku cévové tyce
ZM (roztezani zatuhlé¢ hiidele, valeCku, ...) budou nahrazeny za nové shodného
konstrukéniho provedeni vyvedené z materialu nerez 1.4021 + 1C + QT800 (cep 1I.) a
mosaz CuZn40Pb2 (ptitlatna kladka ZM)

e veSkery pomocny materidl bude nahrazen za novy shodného konstrukéniho a
materidlového provedeni (kliny, pera, zavlacky, ...)

e veskery spojovaci material uzity na soustroji zvedaciho mechanizmu bude dodan novy
v materidlovém provedeni nerez A2/A4

e vdilndch zhotovitele bude provedena kompletace celkii mechanizmu na pouchy
v rozsahu montédzni pfipravenosti na stavbe
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e pii kompletaci bude provedeno promazani veSkerych mazacich mist ekologickym
plastickym mazivem pouzivanym provozovatelem VD (plastické mazivo Fluid Film
WRN)

e cévoveé kolo (ozubeni) bude namazéano plastickym mazivem Fluid Film WRN az po
montézi na stavbé

e OK zvedaciho mechanizmu levého, ... bude po provedeni oprav OK opatfena novou
povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.2)

- cévovd ty¢ ¢.v.A2-32-02 (2kpl.):
e stavajici konstrukéné nevyhovujici cévové tyce budou nahrazeny za novou OK
konstrukéné a materidlové upravenou dle pozadavkt objednatele
e bude zhotovena jako svarek sestavajici z nasledujicich hlavnich komponenti:
- cévova ty¢ (svarek) 2kpl (uvedeny pocet ks je na 1kpl.) ¢.v. A2-32-02:

- bocnice T1.12x60 — 3330mm (vypalek voda)  material 1.4301
¢.v.A3-32-02-01 2ks/1kpl
- valecek I. $20h9-80mm material 1.4301
¢.v.A4-32-02-02 57ks/1kpl
- valecek II. $20h9-80mm material 1.4301
¢.v.A4-32-02-03 20ks/1kpl
- ¢ep L (stavidlo) 2ks (uvedeny pocet ks je na lkpl.) ¢.v. A1-32-00 poz.11:
- Cep L. (stavidlo) ¢$30-45mm material 1.4021 + 1C+QT800
¢.v.A1-32-00 poz.11 1ks/Tkpl

¢.v. A1-32-00 (poz.13)

- spojovaci materidl nerez A2 (70):
- podlozka 27 CSN EN 7090 (poz.44) 2ks/1kpl
- zavlagka 6,3x36  CSN EN 1234 (poz.50) 2ks/1kpl

e stavajici konstrukéni provedeni cévovych ty¢i neumoziuje vyzdvizeni vtokového
stavidla aZ po ZM (valecky tvotici ozubeny hieben cévové tyce jsou pouze v horni ¢asti,
umoziuji pouze casteCny zdvih vtokového stavidla). Stavajici cévové tyce byly
v minulosti prodlouzeny, diky této upravé doslo ke sniZzeni inosnosti ty¢i — cévova tyce
jsou neopravitelné.

e nové cévové tyCe budou konstrukéné navrzeny dle pozadavkd objednatele (umozni
maximalni zdvih vtokového stavidla ndhonu Halda — aZ pod ZM, materidlové provedeni
nerez)

e cévové tyCe budou zhotoveny formou svarku v materidlovém provedeni nerez 1.4301
dle vykresové dokumentace Cévova ty¢ (svarek) ¢.v. A2-32-02.

e svarové spoje cévové tyCe budou oSeteny pasivaci

e cévove tyce budou propojeny (v jeden funkéni technologicky celek — vtokovy uzaveér
nahonu Halda) v z&dvésech vtokového stavidla pomoci ¢epu 1. (stavidlo) ¢.v.A1-32-00
poz.11 za uziti spojovaciho materidlu nerez A2/A4.
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- kryt zvedacitho mechanizmu (kryt ZM) — uprava ¢.v.A2-32-10 (1kpl.):
e bude zachovan v piivodnim technickém a materidlovém provedeni vyjma konstrukéni

upravy OK - obnovy poskozenych tchytt krytu ZM

e je/bude zhotoveny formou svarku a dilii sestavajici z nasledujicich hlavnich komponent:

- kryt zvedaciho mechanizmu (kryt ZM - Gprava) 1kpl ¢.v. A2-32-10:

- kryt ZM — stavajici OK Ikpl.

- patka L. L40x40x4-225mm material 1.0038
¢.v.AX-32-10-02 2ks

- patka II. L40x40x4-230mm material 1.0038
¢.v.AX-32-10-03 2ks

- ptilozka L. 40x6-220mm material 1.0038
¢.v.AX-32-10-04 2ks

- ptilozka II. 40x6-225mm material 1.0038
¢.v.AX-32-10-05 2ks

- spojovaci material nerez A2 (70):
- Sroub M6x12 CSN EN 10642 (poz.10) 12ks

- ostatni nespecifikovany spoj. material nerez A4/A2 (uchyceni krytu)

stavajici konstrukéni provedeni krytu ZM bude zachovano v pivodnim technickém a
materidlovém provedeni vyjma konstrukéni upravy OK - obnovy poskozenych tchyti
kryth ZM (nahrazeni poSkozenych lemovych tchytii za L-profil, ...)

ve vyrobnim zavodé zhotovitele bude provedena uprava OK krytu dle vykresové
dokumentace Kryt ZM ¢.v.A2-32-10. Stavajici poSkozené lemové uchyty jsou
neopravitelné, budou odfezany v misté ohybu plast¢ krytu. Na jejich misto budou
z vnéjsi strany osazeny nové Uchyty z profilu L40x40x4mm, které pomoci zapustnych
Sroubu M6x12mm a piilozek 40x6mm osazenych z vnitini strany plasté krytu zajisti
pevné propojeni s plivodni OK krytu viz €.v.A2-32-10. Do novych tchytl budou dle
puvodnich tchytl zhotoveny montazni otvory pro uchyceni krytu na podélné nosniky
(pouchy) OK ramu

dale bude provedena oprava drobnych mechanickych poskozeni plasté krytu (v rdmci
moznosti)

veskery spojovaci materidl uzity na krytu ZM bude doddn novy v materidlovém
provedeni nerez A2/A4

OK krytu ZM, ... bude po provedeni oprav OK opatiena novou povrchovou ochranou
dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)

- kryt zvedaciho mechanizmu levy (kryt ZM levy) — uprava ¢.v.A2-32-08 (1kpl.):
e bude zachovéan v plivodnim technickém a materidlovém provedeni vyjma konstrukéni

upravy OK - obnovy poskozenych tchytt krytu ZM

e je/bude zhotoveny formou svarku a dilti sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentt:

- kryt zvedaciho mechanizmu levy (kryt ZM levy - uprava) 1kpl ¢.v. A2-32-08:

- kryt ZM levy — stavajici OK lkpl.

- patka L. L40x40x4-460mm material 1.0038
¢.v.AX-32-08-02 ks

- patka II. L40x40x4-260mm material 1.0038
¢.v.AX-32-08-03 ks
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- patka IIL. L40x40x4-130mm material 1.0038
¢.v.AX-32-08-04 lks

- ptilozka L. 40x6-455mm material 1.0038
¢.v.AX-32-08-05 lks

- prilozka II. 40x6-265mm material 1.0038
¢.v.AX-32-08-06 lks

- ptilozka IIIL. 40x6-135mm material 1.0038
¢.v.AX-32-08-07 lks

- spojovaci material nerez A2 (70):
- Sroub M6x12 CSN EN 10642 (poz.10) 12ks

- ostatni nespecifikovany spoj. material nerez A4/A2 (uchyceni krytu)

e stavajici konstruk¢ni provedeni krytu ZM levy bude zachovano v piivodnim technickém
a materialovém provedeni vyjma konstrukéni tipravy OK - obnovy poSkozenych tichytii
kryti ZM (nahrazeni poskozenych lemovych tuchytti za L-profil, ...)

e ve vyrobnim zavodé zhotovitele bude provedena Uprava OK krytu dle vykresové
dokumentace Kryt ZM levy ¢.v.A2-32-08. Stavajici poSkozené lemové uchyty jsou
neopravitelné, budou odfezany v misté ohybu plasté¢ krytu. Na jejich misto budou
z vngjsi strany osazeny nové uchyty z profilu L40x40x4mm, které pomoci zapustnych
Sroubu M6x12mm a prilozek 40x6mm osazenych z vnitini strany plasté krytu zajisti
pevné propojeni s ptivodni OK krytu levy viz €.v.A2-32-08. Do novych tchyt budou
dle ptivodnich uchytii zhotoveny montdzni otvory pro uchyceni krytu na podélné
nosniky (pouchy) OK ramu

e dale bude provedena oprava drobnych mechanickych poskozeni plasté krytu (v rdmci
moznosti)

o veskery spojovaci materidl uzity na krytu ZM levy bude dodan novy v materidlovém
provedeni nerez A2/A4

e OK krytu ZM levy, ... bude po provedeni oprav OK opatfena novou povrchovou
ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)

- kryt zvedaciho mechanizmu pravy (kryt ZM pravy) — uprava ¢.v.A2-32-09 (1kpl.):
e bude zachovan v plivodnim technickém a materialovém provedeni vyjma konstrukéni
upravy OK - obnovy poskozenych tchyti krytu ZM
e je/bude zhotoveny formou svarku a dili sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentu:
- kryt zvedaciho mechanizmu pravy (kryt ZM pravy - Gprava) lkpl ¢.v. A2-32-09:

- kryt ZM pravy — stavajici OK 1kpl.

- patka L. L40x40x4-460mm material 1.0038
¢.v.AX-32-09-02 lks

- patka II. L40x40x4-260mm material 1.0038
¢.v.AX-32-09-03 lks

- patka IIL L40x40x4-130mm material 1.0038
¢.v.AX-32-09-04 ks

- ptilozka L. 40x6-455mm material 1.0038
¢.v.AX-32-09-05 ks

- prilozka II. 40x6-265mm material 1.0038
¢.v.AX-32-09-06 ks
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- ptilozka IIL 40x6-135mm material 1.0038
¢.v.AX-32-09-07 1ks
- spojovaci material nerez A2 (70):
- Sroub M6x12 CSN EN 10642 (poz.10) 12ks

- ostatni nespecifikovany spoj. material nerez A4/A2 (uchyceni krytu)

e stavajici konstrukéni provedeni krytu ZM pravy bude zachovéno v pivodnim
technickém a materidlovém provedeni vyjma konstrukéni tpravy OK - obnovy
poskozenych tchyth krytd ZM (nahrazeni poskozenych lemovych tchyt za L-profil,
.n)

e ve vyrobnim zavodé zhotovitele bude provedena uprava OK krytu dle vykresové
dokumentace Kryt ZM pravy ¢.v.A2-32-09. Stavajici poskozené lemové uchyty jsou
neopravitelné, budou odfezany v misté ohybu plast¢ krytu. Na jejich misto budou
z vngjsi strany osazeny nové uchyty z profilu L40x40x4mm, které pomoci zapustnych
Sroubu M6x12mm a prilozek 40x6mm osazenych z vnitini strany plasté krytu zajisti
pevné propojeni s ptivodni OK krytu pravy viz €.v.A2-32-09. Do novych tGchyt budou
dle ptivodnich uchytti zhotoveny montdzni otvory pro uchyceni krytu na podélné
nosniky (pouchy) OK ramu

e dale bude provedena oprava drobnych mechanickych poskozeni plasté krytu (v rdmci
moznosti)

e veskery spojovaci materidl uzity na krytu ZM pravy bude dodan novy v materidlovém
provedeni nerez A2/A4

e OK krytu ZM pravy, ... bude po provedeni oprav OK opatifena novou povrchovou
ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém €.1)

- stavidlo (svarek) ¢.v.A1-32-01 (1kpl.):
e stavajici konstrukéné nevyhovujici cévové tyce budou nahrazeny za novou OK
konstrukéné a materidlové upravenou dle pozadavkl objednatele

¢ bude zhotovena jako svarek sestavajici z nasledujicich hlavnich komponentt:
- stavidlo (svarek) 1kpl ¢.v. A1-32-01:

- nosnik I. podélny

U100-2430mm
¢.v.A1-32-01 poz.1

material 1.4301
4ks

- bo¢nice L/P U100-1505mm material 1.4301
¢.v.A1-32-01 poz.2 2ks

- zebro L. U100-755mm material 1.4301
¢.v.A1-32-01 poz.3 2ks

- zebro 11 T1.10x50-394mm (vypalek voda)  material 1.4301
¢.v.A1-32-01 poz.4 2ks

- zebro II1. T1.10x50-294mm (vypalek voda)  material 1.4301
¢.v.A1-32-01 poz.5 2ks

- vedenti 1. 50x10-1500mm material 1.4301
¢.v.A1-32-01 poz.6 2ks

- vedeni II. 50x10-1500mm material 1.4301
¢.v.A1-32-01 poz.7 2ks

- zaves L. T1.12x100x70mm (vypalek voda) material 1.4301

¢.v.A1-32-01 poz.8
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- zaves 11 T1.20x100x70mm (vypalek voda) material 1.4301
¢.v.A1-32-01 poz.9 Is

- hradici plech T1.10x1500x2514mm material 1.4301
¢.v.A1-32-01 poz.10 lks

stavajici OK vtokového stavidla nahonu Halda je na pokraji zivotnosti - neopravitelna,
bude nahrazena za novou OK shodného technického / konstrukéniho provedeni
upravenou dle pozadavki objednatele (vyvedeni OK jako svarku z materidlu nerez, ...).
stavidlo (svarek) bude zhotoveno formou svarku v materidlovém provedeni nerez
1.4301 dle vykresové dokumentace Stavidlo (svarek) ¢.v. A1-32-01.

svarové spoje stavidla budou oSetieny pasivaci

cévové ty¢e budou propojeny (v jeden funkéni technologicky celek — vtokovy uzaveér
nahonu Halda) v zdvésech vtokového stavidla pomoci ¢epu L. (stavidlo) ¢.v.A1-32-00
poz.11 za uziti spojovaciho materidlu nerez A2/A4.

pro zajisténi ovladatelnosti vtokového uzavéru ndhonu Halda béhem provadéni opravy
stavajiciho soustroji ZM ve vyrobnim zavod¢ zhotovitele (po demontazi stavajiciho
soustroji ZM vcetné pfisluSenstvi + cévovych ty¢i + pivodniho stavidla / osazeni
nového vtokového stavidla + cévovych ty¢i do nosné OK ramu — vedeni vetné osazeni
docasné zadveésné OK a zavéSeni uzavéru na fetézové zvedaci zafizeni cca 1,6t.) bude na
hornim vodorovném nosniku stavidla (v ose stavidla) osazeno zavésné oko pro zavéseni
fetézového zvedaciho zatizeni.

- nosna OK, vedeni uzavéru (1kpl.):

- nosnd OK — vodorovné nosniky (pouchy) ¢.v.A1-32-00 poz.4 (2kpl.):
e budou zachovany v pivodnim technickém a materidlovém provedeni
¢ jsou zhotoveny z nasledujicich hlavnich komponentt:

- nosna OK — vodorovné nosniky (pouchy) 2kpl ¢.v. A1-32-00 (poz.4):
- pouchy — stavajici OK 2kpl.
- spojovaci material nerez A2 (70):
- Sroub M20x70 CSN EN 24014 (poz.21) 8ks/2kpl.

- podlozka 21 CSN EN 7090 (poz.42) 8ks/2kpl.

- podlozka 22 CSN 02 1739 (poz.43) 8ks/2kpl.
- spojovaci material nerez A4 (70):

- matice M20 CSN EN 24032 (poz.31) 8ks/2kpl.

stavajici konstrukéni provedeni pouchti bude zachovano

ve vyrobnim zavodé¢ zhotovitele bude po komplexni demontdzi soustroji zvedaciho
mechanizmu provedeno oc€isténi a kontrola OK s naslednou obnovou PKO

veskery pomocny materidl bude nahrazen za novy shodného konstrukéniho a
materidlového provedeni (kliny, pera, zavlacky, ...)

veskery spojovaci material uzity na soustroji zvedaciho mechanizmu bude dodan novy
v materidlovém provedeni nerez A2/A4

v dilnach zhotovitele bude provedena kompletace celki soustroji zvedaciho
mechanizmu na pouchy v rozsahu montdzni pfipravenosti na stavbé

OK pouchtd, ... bude po provedeni oprav OK opatiena novou povrchovou ochranou dle
TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)
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- nosnd OK — ram stavidla (nad / pod vodni hladinou) év.A1-32-00 poz.3 (1kpl.):
e budou zachovany v pivodnim technickém a materidlovém provedeni

¢ jsou zhotoveny z nasledujicich hlavnich komponentii:
- nosna OK — ram stavidla 1kpl ¢.v. A1-32-00 (poz.3):

- levé vedeni uzavéru — stavajici OK lkpl.
- pravé vedeni uzaveéru — stavajici OK lkpl.
- prah — stavajici OK 1kpl.

e stavajici konstruk¢ni provedeni ramu stavidla bude zachovano
e nosnd OK - rdm stavidla nad vodni hladinou:

= stavajici levé vedeni uzavéru U180-4200mm vcetné pfivafené navodni a povodni
kluzné plochy uzavéru 60x15-300mm a kotevni patky T1.20x160x305mm vyztuzené
zebrovanim pro osazeni pouchti bude na stavbé po demontazi soustroji zvedaciho
mechanizmu vcetné piislusenstvi ocisténo a vizualn€ zkontrolovano. Bude provedena
kontrola / oprava svari vedeni uzavéru U180 pod montazni deskou pouchti - cca
200mm od pouchd.

= stavajici pravé vedeni uzavéru U180-4200mm vcetné piivafené navodni a povodni
kluzné plochy uzavéru 60x15-300mm a kotevni patky T1.20x160x305mm vyztuzené
zebrovanim pro osazeni pouchd bude na stavbé po demontazi soustroji zvedaciho
mechanizmu vcetné piislusenstvi o€isténo a vizualn€ zkontrolovano. Povodni kluzna
funkéni plocha vedeni uzavéru 60x15mm osazena ve vnitinim profilu rdmu z U180
vykazujici cca 100mm nad trovni hladiny v délce 200mm vystouply usek vedeni —
bude zabrousen do roviny se stavajici funkcni plochou vedeni. Bude provedena
kontrola / oprava svar vedeni uzaveéru U180 pod montazni deskou pouchti - cca
200mm od pouchu.

* OK ramu stavidla (nad vodni hladinou, ... bude po provedeni oprav OK opatiena
novou povrchovou ochranou dle TZ bod 4 (natérovy systém ¢.1)

e nosnd OK - rdm stavidla pod vodni hladinou:

* na stavajicim levém vedeni uzavéru U180-4200mm vcetné piivarené navodni a
povodni kluzné plochy uzavéru 60x15-300mm budou béhem vymény vtokového
uzévéru odstranény korozni naristy na OK tlakovou vodou za pomoci potapéce
(v misté ptistupnych casti OK)

* na stavajicim pravém vedeni uzadvéru U180-4200mm vcetné piivafené navodni a
povodni kluzné plochy uzavéru 60x15-300mm budou béhem vymény vtokového
uzavéru odstranény korozni naristy na OK tlakovou vodou za pomoci potapéce
(v misté ptistupnych casti OK)

* na stdvajicim prahu U180-2560mm budou béhem vymeény vtokového uzavéru
odstranény korozni nartisty na OK tlakovou vodou za pomoci potapéce (v misté
pfistupnych ¢asti OK)

- provedeni komplexnich zkouSek vtokového stavidla nahonu Halda:

e po komplexni opravé technologického zafizeni a jeho montaZi na VD budou provedeny
prace dle bodu D.2.1. - 5.2.1.2 Likvidace stavenisté a pracovisté

e provedeni komplexni zkousky opraveného technologického zatizeni vtokového stavidla
natoku Halda (ve spolupraci s provozovatelem VD manipulace s uzdvérem nahonu Halda
— pracovniky provozovatele)

e po Usp&Sném absolvovani komplexni zkouSky bude opravené strojné technologické
zafizeni vtokového stavidla ndhonu Halda pfeddno provozovateli do bézného
(zkusebniho) provozu.
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D.2.1. - 6. TECHNOLOGICKY POSTUP

D.2.1. - 6.1 Podminky provadéni praci:
viz PD TZ bod D.2.1. - 3. ¢ast 2) podminky provadéni praci, 5) ostatni podminky

- prubéh praci:
Oprava vybrané strojné technologické casti vtokového stavidla ndhonu Halda bude
probihat v jedné stavebni sezoné€ (cca duben az fijen):

L. stavebni sezona:
» PS 1. Cast strojni:
e vtokové stavidlo ndhonu Halda (soucast VD Pocaply)

Jednotlivé etapy provadéni praci budou vzijemné provazany a lze je po dohodé
s investorem / provozovatelem VD kombinovat s ohledem na aktudlni hydrologickou situaci na
VD.

- termin vystavby — provadéni praci (piedpoklad):

- zahdjeni praci ... predani stavenist¢ duben
zahdjeni praci na stavbé cca Cerven
- ukonceni praci ... do fijen

D.2.1. - 6.2 Technologicky postup praci:
1) vypracovani projektové dokumentace:
- DPS vcetné vyrobni dokumentace
- havarijni a povodiiovy plan stavby
- plan BOZP
- kontrolni a zkuSebni plan stavby
2) vtokové stavidlo ndhonu Halda bude po celou dobu opravy v provozu - zajisténi
ptevodu vody z Lou¢né do Chrudimky 400 az 600 1/s
3) oprava vybraného strojné technologického zatizeni vtokového stavidla ndhonu Halda:
Technologické prace ve vyrobnim zavode zhotovitele:
= pred demontazi stavajiciho technologického zafizeni vtokového stavidla budou ve
vyrobnim zavodé zhotovitele zhotoveny nové komponenty (nahrazeni stavajicich
neopravitelnych komponent):
- vyroba vtokového stavidla (svarek) 1kpl. dle vykres. dokumentace ¢.v.A1-32-01
- vyroba cévovych ty¢i (svarek) 2kpl dle vykres. dokumentace ¢.v.A2-32-02
- vyroba Cepu L. (stavidlo) 2ks dle vykres. dokumentace ¢.v.AX-32-11
- vyroba docasné zadvésné OK + zajisténi fetézového zvedaciho zatizeni cca 1,6t
- dodavka spojovaciho materialu nerez A2/A4, ...
4) provedeni ptipravnych praci VD (pfiprava staveniste):
- zfizeni zatfizeni stavenisté:
* vybudovéni staveni$té a pracovisté na VD viz bod D.2.1-3 Podminky pro
stavbu Cast 1) Piiprava stavenisté
» vybudovani pfistupu k OK ramu stavidla nad vodni hladinou zabudovanou
do vtokového objektu (pro opravu OK a obnovu PKO) - instalace Zebiikl
pfipadné leSeni a pochliznych lavek pro umoznéni provadéni praci
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= ochrana pracovisté — zabranéni znecisténi vodniho toku skodlivymi latkami
pfipadnou instalaci norné stény v ndhonu Halda. Na pracovisti bude
minimaln¢ havarijni souprava (sorp¢ni rohoze, ...).

5) oprava vybraného strojné technologického zatizeni vtokového stavidla nahonu Halda:
Technologické prace na stavbé VD:
- prdce (demontaze / montadze, ...) na vybraném technologickém zarizeni:

za vhodné hydrologické a povétrnostni situace bude ve spolupraci

s provozovatelem VD Pocaply, Halda (zajiSténi vyrovnéni hladiny ve zdrzi a

nahonu Halda) provedeno:

- zaméfeni stavajici nastavené polohy uzavéru (nastaveni pro pratok do ndhonu
Halda 400-600 I/s)

- komplexni demontaZz stavajiciho technologického zatizeni vtokového stavidla
nahonu Halda vc¢etné piislusenstvi na stavbé (kryt ZM, kryt ZM levy, kryt ZM
pravy, soustroji zvedaciho mechanizmu /ZM, ZM pravy, ZM levy/ vcetné
vodorovnych nosnikli - pouchii v jednom kuse, cévovych ty¢i, vtokového
stavidla, ...).

- o¢isténi nartsth na OK rdmu pod vodni hladinou za pomoci potapecu

- osazeni nového vtokového stavidla + cévovych ty¢i do nosné OK ramu —
vedeni véetné osazeni docasné zavésné OK a zavéSeni uzavéru na fetézové
zvedaci zafizeni cca 1,6t (za asistence potapécltl). Nastaveni uzavéru do
zamétené polohy (nastaveni pritoku do ndhonu Halda 400-600 1/s). Béhem
montaze vtokového stavidla nesmi dojit k uzavieni pratoku do ndhonu Halda
m

pfeprava demontovaného technologického zatfizeni do vyrobniho zavodu

zhotovitele

Technologické prace ve vyrobnim zavode zhotovitele:
- prdce (demontdze / montaze, oprava / revize, ...) na vybraném technologickém zarizeni:

provedeni komplexni revize / opravy soustroji zvedaciho mechanizmu, krytd, ...
stavajici a nova OK technologického zafizeni vtokového stavidla ndhonu Halda
zhotovend z komponentl materidlu 1.0038, 1.0577, ... bude po provedeni
komplexni opravy ocelovych konstrukci opatiend povrchovou ochranou dle TZ
bod 4 natérovy systém ¢.1, 2 vyjma komponentl zhotovenych z materialu nerez,
mosaz, ...

kompletace opravenych komponentti vtokového stavidla ndhonu Halda —
soustroji zvedaciho mechanizmu vcetné piislusenstvi, krytl, ... a pomocného
materidlu bude provedena ve vyrobnim zivodé¢ zhotovitele v rozsahu
umoziujicim montaZ na stavbé

Technologické prace na stavbée VD:
- prace (oprava, ...) na vybraném technologickém zarizeni:

provedeni opravy stavajiciho technologického zatfizeni na stavbé VD:

- oprava vystouplé povodni funkéni plochy vedeni uzavéru 60x15mm osazené ve
vnitinim profilu pravého vedeni ramu z U180, ...

- kontrola / oprava svarti vedeni uzavéru U180 pod montédzni deskou pouchii - cca
200mm od poucht

- obnova PKO nosné OK vedeni stavidla nad vodni hladinou dle TZ bod 4

pfeprava opraveného technologického zatizeni z vyrobniho zavodu zhotovitele

na stavbu VD

37



stanoveni technickych podminek
vymezujicich predmét verejné
zakazky formou pozadavkii ...

Halda, Pocaply
oprava vtokového stavidla
D.2 PS 1. Cast strojni

Technologické prace na stavbé VD:
- prdce (demontaze / montadze, ...) na vybraném technologickém zarizeni:
= za vhodné hydrologické a povétrnostni situace bude na stavbé — vtokovém
objektu VD Pocaply, Halda provedeno:
- zajisténi uzavéru — vtokového stavidla a cévovych ty¢i v nastavené poloze,
demontaz docasné zavésné OK a fetézového zvedaciho zatizeni
- zpétna montaz revidovaného / opraveného technologického zatizeni vtokového
stavidla ndhonu Halda vcetné pfislusenstvi na stavbé (soustroji zvedaciho
mechanizmu /ZM, ZM pravy, ZM levy/ véetné vodorovnych nosniki - pouchti
v jednom kuse + propojeni ZM levy/pravy s cévovou ty¢i se zaveéSenym
vtokovym stavidlem + osazeni pfitlacnych kladek ZM, montaz ptislusenstvi -
kryt ZM, kryt ZM levy, kryt ZM pravy,...
- promazani mazacich mist soustroji ZM, OZ ptevodd, ...
- odzkouSeni ZM (manipulace suzdvérem ndhonu Halda — pracovniky
provozovatele)
6) Likvidace stavenisté a pracovisté (pro opravovany hrazeny pteliv VD):
- odstranéni a ekologicka likvidace odpadu
- odstranéni docasné zavésné OK hradicitho uzaveéru pii montazi soustroji
zvedaciho mechanizmu vcetné pouchli, demontaz feté¢zového zvedaku cca 1,6t
- vyklizeni pracovisté v pratocném profilu pielivu VD
- odstranéni zebitiki, leSeni a pochiiznych lavek (v ptipad¢ jeji instalace)
- ochrana pracovisté — odstranéni norné stény na DV (v pfipad¢ jeji instalace)
= provedeni ¢astecné likvidace stavenisté dle bodu D.2.1. — 5.2.1.2 v nezbytném
rozsahu ur¢eném po dohodé¢ s investorem / provozovatelem VD (pro zajisténi
provedeni individualni a komplexni zkousky)
7) provedeni individualni zkousky
- kontrola provedeni opravy OK vtokového stavidla ndhonu Halda
- kontrola provedeni povrchové ochrany vcetné preméteni tloustky vrstvy
natéru vybraného technologického zatizeni vtokového stavidla ndhonu Halda
- kontrola chodu soustroji zvedaciho mechanizmu, cévovych ty¢i, vtokového
stavidla
- kontrola promazani mazacich mist, ozubenych prevodd, ...
8) provedeni komplexni zkouSky — (provozni) zkousky uzavéru
- kontrola nastaveni uzavéru pro zajisténi prutoku do nahonu Halda 400-600 1/s
- kontrola chodu soustroji zvedaciho mechanizmu, cévovych tyci, vtokového
stavidla, ...
= provedeni komplexni zkousky opravené vybrané ¢asti technologického zafizeni
VD (v dohodnutém rozsahu s provozovatelem VD) provozovadnim uzavéru
nahonu Halda, ...
9) pfedani opraveného strojné technologického zafizeni uzévéru vtokového stavidla
nahonu Halda provozovateli do bézného (zkusebniho) provozu
10) likvidace zafizeni staveniSté, pracovisté, manipulacnich tras, vyc€isténi manipulacnich
ploch, uvedeni docCasnych zabori — vymezenych ploch stavenisté¢ do ptivodniho stavu
(celkova likvidace stavenisté dle bodu D.2.1. — 5.2.1.2 v rozsahu ukonceni stavby po
dohodé s investorem / provozovatelem VD)
11) uvedeni staveni§té do piivodniho stavu
12) odevzdani staveniSté — pracovisté a dotenych pozemkl stavbou provozovateli VD a
majitelim pozemki
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Halda, Pocaply
oprava vtokového stavidla
D.2 PS 1. Cast strojni

stanoveni technickych podminek
vymezujicich predmeét verejné
zakazky formou pozadavkii ...

D.2.1. - 7. FOTODOKUMENTACE

Vtokové stavidlo nahonu Halda (soucast VD Pocaply)

- vtokovy objekt, stavidlo, cévové tyce, soustroji zvedaciho mechanizmu, kryty ZM, nosnd OK — ram

stavidla, ...

D.2.1. - 7.1 Stavajici technologické zarizeni vtokového stavidla nahonu Halda:

- stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu vtokového stavidla — zvedaci mechanizmus (téleso

mechanizmu, $nek, Snekove kolo, hiidele, nasobny prevod i:1:3 11/33zubu, tlakové mazani naboju
loZisek, nosna OK — pouchy, ...)
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stanoveni technickych podminek
vymezujicich predmeét verejné
zakazky formou pozadavkii ...

Halda, Pocaply
oprava vtokového stavidla
D.2 PS 1. Cast strojni

- stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu vtokového stavidla — zvedaci mechanizmus levy (téleso
mechanizmu L, cévové kolo + hridel, tlakové mazani naboje kluzného loziska hridele cévového kola,
pritlacny valecek cévove tyce, cévova tyc, nosnda OK — pouchy, ...)

B -

- stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu vtokového stavidla — zvedaci mechanizmus pravy (téleso
mechanizmu P, cévové kolo + hridel, tlakové mazani naboje kluzného loZiska hiidele cévového kola,
pritlacny valecek cévove tyce, cévova tyc, nosnda OK — pouchy, ...)

r . 'r nm' w:‘m-—-— —
| *

=

40



Halda, Pocaply
oprava vtokového stavidla
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vymezujicich predmét verejné
zakazky formou pozadavkii ...

- stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu vtokového stavidla — zvedaci mechanizmus pravy (téleso
mechanizmu P, cévové kolo + hridel, tlakové mazani naboje kluzného lozZiska hiidele cévového kola,
pritlacny valecek cévove tyce, cévova tyc, nosnd OK — pouchy, ...)

- stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu vtokového stavidla — kryt ZM, kryt ZM levy, kryt ZM pravy
(OK krytii, poskozené lemy uchyti, degradovana PKO, ...)
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stanoveni technickych podminek
vymezujicich predmét verejné
zakazky formou pozadavkii ...

- stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu vtokového stavidla — kryt ZM, kryt ZM levy, kryt ZM pravy
(OK krytii, poskozené lemy uchyti, degradovand PKO, ...)
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Halda, Pocaply
oprava vtokového stavidla
D.2 PS 1. Cast strojni

stanoveni technickych podminek
vymezujicich predmét verejné
zakazky formou pozadavkii ...

- stavajici soustroji zvedaciho mechanizmu vtokového stavidla — cévova ty¢ (misto nadstaveni OK
cévové tyce + vyztuzeni, degradovand PKO, ...)

]

—rrrE O W

- stavajici nosna OK, vedeni uzavéru / nosnd OK - vodorovné nosniky (pouchy) (napojeni pouchii na

ram stavidla zabudovany do vtokového objektu natoku Halda, degradovana PKO, nevyhovujici
spojovaci materidl, ...)
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vymezujicich predmét verejné
zakazky formou pozadavkii ...

- stavajici nosna OK, vedeni uzaveru / nosna OK — ram stavidla (stavajici levé vedeni uzaveru Ul80-
4200mm vcetné privarené navodni a povodni kluzné plochy uzdaveru 60x15-300mm a kotevni patky
T1.20x160x305mm vyztuzené zebrovanim pro spojeni s vodorovnymi nosniky (pouchy), nadstaveni OK
vedeni U180 - svarové spojeni, degradovana PKO, nevyhovujici spojovaci material, ...)

- stavajici nosna OK, vedeni uzavéru / nosna OK — ram stavidla (stavajici pravé vedeni uzaveru Ul80-
4200mm vcetné privarené navodni a povodni kluzné plochy uzaveru 60x15-300mm a kotevni patky
T1.20x160x305mm vyztuZené Zebrovanim pro spojeni s vodorovnymi nosniky (pouchy), nadstaveni OK
vedeni U180 - svarové spojeni, povodni kluzna funkcni plocha vedeni uzaveru 60x15mm osazend ve
vuitrnim profilu ramu z U180 vykazujici cca 100mm nad urovni hladiny v délce 200mm vystouply usek
vedeni, degradovand PKO, nevyhovujici spojovaci materidl, ...)
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vymezujicich predmeét verejné
zakazky formou pozadavkii ...

- stavajici vtokové stavidlo, napojeni cévovych tyci, ... (nevyhovujici a zeslabena OK vtokového
stavidla, nevyhovujici cévové tyce, ...)

D.2.1. - 8. SEZNAM VYKRESOVE DOKUMENTACE

-vizPD ¢astPS1  D.2.2 VYKRESOVA DOKUMENTACE

D.2.1. - 9. POZNAMKA

Rozsah a obsah dokumentace pro stanoveni podminek vymezujicich predmét veiejné
zakazky formou poZadavki na vykon nebo funkci byla vypracovana ve smyslu §46 zakona
¢. 137/2006 Sb.

Oznacené rozméry ve vykresové dokumentaci jsou informativni, zhotovitel provede po
pfedani stavby vtokového stavidla ndhonu Halda kontrolni proméfeni zdjmovych rozmérti a
zajisti zapracovani pfipadnych zmén do vykresové dokumentace DPS - vyrobni dokumentace.

Vypracoval: Dalibor Fiala
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